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OBJETIVO:

El presente trabajo muestra el funcionamiento del sistema de Solucién de
Oracle dentro de una empresa y las areas involucradas en el proceso de
manufactura, aunque Oracle es un sistema para las diferentes areas de un
negocio, aqui se define la aplicacion de la manufactura contra el impacto de la
manufactura de Oracle y la carrera de la Ingenieria Industrial.

INTRODUCCION:

La presente monografia representa las aplicaciones de Oracle en combinacion
con la manufactura. Oracle representa un sistema de solucion de la
integracion de la informacion de una empresa para reducir sus tiempos de
trabajo y ahorrar costos, asi mismo obtener un completo control de todas
aquellas transacciones realizadas por la empresa, como es la facturacion de
los egresos e ingresos, las transacciones representativas del manejo total de
inventarios como es el conteo del inventario fisico, traspaso de materiales, en
el area de las ventas pues la realizacion de pedidos de ventas, envios; en las
compras del material a proveedor para la parte de egresos, en la manufactura
la creacidén de nuevos productos, planeacion y prondésticos de manufactura de
productos, el control total de la calidad con diagramas y planes especificos
como pruebas y evaluaciones para tener cero errores; lo mas importante es
que todo tiene un facil rastreo para conocer la ubicacion del material, como es
sabes si esta en inventario, si se vendi6, a quien se vendid, a que proveedor se
compré, a qué precio, en el caso de la manufactura se conoce todas las tareas
por las que ah pasado y si esta dentro de una lista de materiales si se
encuentra.

Por ejemplo, tomemos este articulo como si fuera una refaccion, se compra con
un proveedor X a cierto precio, el material se introduce al almacén, se realiza
una provision de la factura del proveedor para cuentas por pagar y se realiza el
pago de esa factura para terminar el flujo de egresos.

Una vez que este producto esta en el almacén se puede enviar a otra sucursal
de la misma empresa para que sea utilizado, y se puede colocar dentro de una
lista de materiales donde se convierte en un componente mas para crear un
articulo, este lleva implicitamente los costos, después de estar dentro de lista
de materiales, se coloca dentro de una ruta donde tiene diferentes operaciones
para el ensamble del articulo, se lleva al modulo del trabajo en proceso donde
se dan de alta las 6rdenes para la creacion de los articulos; una vez realizadas
las operaciones y creado el articulo ensamblado se procede a venderlo, una
vez vendido se genera una factura para el area de ingresos la cual lleva todos
los costos de sus componentes para conocer los costos de produccion y poder
calcular el precio de venta y sacar la utilidad, la aplicacibn genera en
automatico las cuentas contables y los asientos los transfiere al modulo de
contabilidad general donde se ahorra muchisimo tiempo y esfuerzo del cliente.
La explicacion anterior representa la integridad del sistema, puesto que si se
hace la busqueda de esa refaccion se pueden conocer todas las transacciones
desde que entro al almacén con qué fecha, a qué precio, a que sucursal se
envio, quien lo ensambld, para qué se utilizé ese ensamble, a quien se vendio
con qué precio, como se utilizo, todo esto se puede saber en gran parte por el
namero de serie o lote que le corresponde a ese articulo.
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Toda esta integracion es la que hace posible la reduccién del tiempo en tareas
para cualquier aspecto de la empresa.

Cada médulo es un extenso proceso lleno de muchas funciones y formas que
cubre demasiados requerimientos de una empresa, cada moédulo requiere de
un buen tiempo para su excelente manejo y experiencia en el campo para
poder ofrecer las mejores soluciones a los clientes y ahorras costo y tiempo a
las empresas en sus operaciones diarias.

El capitulo | es acerca del concepto y el alcance de Oracle dentro de las
empresas, su estructura y los flujos y familias que lo conforman, asi como la
navegacion y entrada en la aplicacion en las responsabilidades y familias.

El capitulo Il marca el alcance de la manufactura la manufactura discreta y
flexible, las técnicas clasicas de la Ingenieria Industrial y el enfoque de los
recursos aplicados en la empresa para la creacion de nuevos productos.

El capitulo Ill es el acercamiento de los mdédulos que usa Oracle para la
manufactura especificamente y las generalidades de cada uno de ellos, cuales
son sus caracteristicas, y definiciones para la realizacién de diferentes tareas y
procesos para ahorrarle tiempo a la empresa.

El capitulo IV es la interaccion entre los moédulos para la creacion de un
producto terminado y revisar paso a paso por donde ah transitado ese articulo
y sSus componentes, asi como sus pruebas de calidad y los costos que
involucra, asi como los tiempos de ensamble y recursos que debe usar para
llevar a cabo las tareas para la manufactura.

Con estos cuatro capitulos se complementa la introduccion del Sistema de
Oracle en los flujos de la Manufactura y su impacto dentro de la Ingenieria
Industrial.

JUSTIFICACION:

Este trabajo es realizado para que los ingenieros Industriales conozcan el
sistema de Oracle y entiendan los flujos requeridos para la manufactura, este
trabajo solo es una introduccion de un tema muy extenso, pero es la vision
transmitida de una forma de aplicar las caracteristicas que debe tener un
ingeniero industrial para poder utilizar el sistema.
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CAPITULO | El Ambiente Oracle.
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1.- Introduccion al Ambiente Oracle.

Oracle es una herramienta cliente-servidor para la gestion de Bases de Datos
de las empresas; es un producto reconocido a nivel mundial. Tiene un énfasis
en la administracion de las estructuras de los productos ademas de que Oracle
apoya la Manufactura Discreta; Los elementos claves asociados son:
Administracion de Configuraciones, Control de Datos, archivo, control de
acceso y seguridad, cambios ingenieriles, entre otros.

Oracle trabaja con herramientas de desarrollo para su arquitectura como es
Oracle Designer y Oracle Developer, que son las herramientas basicas de
programacion sobre Oracle; para desarrollar se utiliza PL/SQL un lenguaje de
programacion, bastante potente para tratar de gestionar la base de datos,
también se utiliza SQL al crear formularios, y para atacar l6gicamente a la
base de datos a través del SQL plus incorporado en el paguete de programas
Oracle para poder realizar consultas, utilizando el lenguaje SQL.

El Developer: mediante esta herramienta nosotros podemos crear formularios,
compilarlos y ejecutarlos, pero si queremos que los otros trabajen sobre este
formulario deberemos copiarlo regularmente en una carpeta compartida para
todos, de modo que, cuando quieran realizar un cambio, deberan copiarlo de
dicha carpeta y luego volverlo a subir a la carpeta.

La principal ventaja de esta herramienta es que es bastante intuitiva y dispone
de un modo gue nos permite componer el formulario, tal y como lo hariamos en
Visual Basic o en Visual C.

Los problemas anteriores quedan totalmente resueltos con Designer que es
una herramienta que se conecta a la base de datos y por tanto creamos los
formularios en ella, de esta manera todo el mundo se conecta mediante
Designer a la aplicacion que contiene todos los formularios y no hay problemas
de diferentes versiones. Pero el principal y mas notable problema es la falta de
un entorno visual para disefar el formulario, es decir, aparece una estructura
como de &rbol en la cual se inserta un formulario, a la vez dentro de éste
insertamos bloques o médulos que son las estructuras que contendran los
elementos del formulario, que pueden estar basados en tablas o no.

Las bases de datos de Oracle contienen las siguientes carpetas: Diagramas
de base de datos, Tablas, Sinénimos, Vistas, Procedimientos almacenados,
Funciones, Especificaciones de paquete y Cuerpos de paquete.

Diagramas de base de datos
La carpeta Diagramas de base de datos contiene diagramas con nombre que
muestran la estructura de la base de datos de forma grafica.

Tablas

La carpeta Tablas contiene las tablas base de la base de datos.

Visual Database Tools realiza modificaciones en la base de datos. Es posible
controlar cuando y cémo se guardaran los cambios realizados a una base de
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datos creada en un diagrama de base de datos. Para ello, se deben anotar los
objetos que han sido modificados y los que no han sufrido cambios en el
diagrama de base de datos, guardar Unicamente los cambios realizados en las
tablas seleccionadas y descartar los cambios no deseados. También puede
utilizar secuencias de comandos de cambio SQL para hacer un seguimiento de
los cambios, descartarlos y aplicar cambios no guardados.

Sinénimos
La carpeta Sinonimos contiene nombres alternativos para las tablas, vistas,
secuencias, procedimientos almacenados, funciones, paquetes e instantaneas.

Vistas
La carpeta Vistas contiene bloques con nombre de cédigo SQL que filtran los
datos disponibles de las tablas subyacentes.

Funciones

La carpeta Funciones contiene bloques con nombre de codigo SQL que puede
devolver valores a un programa de llamada. Para obtener informacion adicional
sobre como trabajar con funciones

Especificaciones del paquete

La carpeta Especificaciones del paquete contiene grupos con nombre de
procedimientos publicos, funciones, excepciones, variables, constantes vy
cursores. Las especificaciones de paquete resultan Utiles para compartir datos
y aumentar la eficiencia.

Cuerpos de paquete
La carpeta Cuerpos de paquete contiene cuerpos de paguete con nombre
creados a partir de especificaciones de paquete.

El ambiente Oracle esta conformado por las siguientes categorias
llamadas:

e Tecnologia.

e ERP

e CRM

e TRM
Donde la Tecnhologia se Refiere a la arquitectura, instalaciéon y mantenimiento

de las aplicaciones de Oracle como son los objetos en la libreria de la
aplicacién y los Flujos de trabajo de Oracle.

El ERP significa “Enterprise Resource Planing” es la Planeacion de los
Recursos de la empresa es una combinacion de intercambio y administracion
de documentos electronicos para soportar el desarrollo de productos en
manufactura. Estos sistemas son hechos para departamentos de ingenieria,
manufactura y disefio, aunque también se encuentran las areas de financias,
distribucion, mantenimiento, recursos humanos que son el todo de una
empresa.
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El CRM es el Manejo de las Relaciones con los Clientes donde incluye Ventas,
Marketing, Servicios, etc.

TRM son los Manuales Técnicos de Referencia donde se refiere a los
manuales para implementar los modulos anteriores.

La categoria mas comun y donde veremos la relacion con la Manufactura es el
la de los ERPs.

1.1.- Flujos y Familias de Oracle para las Empresas.

Oracle maneja la estrategia para la competitividad de las empresas, asi como
el conocimiento y la oportunidad, toda compafiia cuenta con estas tres
caracteristicas ya que pueden penetrar el mercado implementando modelos de
negocios explorando las tecnologias de Oracle ya que contiene:

Manejo de negocios globales.

Costos bajos de Administracion.

Cerrar rapidamente la contabilidad de la empresa.
Toma de las mejores decisiones.

Para llevar a cabo la realizacién de la implementacion del ambiente Oracle a
las empresas cuenta con familias que son un conjunto de modulos que
levantan un area especifica de la empresa.

Las familias se dividen en:
Financieras.
Recursos Humanos.
Reabastecimiento.
Proyectos.
Manufactura.

La familia Financiera se refiere a toda la contabilidad de la empresa; esta
asigna cualquier cuenta financiera a través de la organizacion ademas permite
revisar como es que se manejan los costos; la depreciacion acumulada, y el
afo de los datos de las cuentas de gastos de depreciacion en los activos para
realizar ajustes.

Permite las transacciones de intercompafias (la intercompariia se refiere a las
transacciones posibles que puede hacer cualquier empresa entre sus propias
sucursales o inventarios o0 departamentos como son compras de una
organizacion a otra pero que pertenecen a la misma empresa); tiene un
sistema de consolidacion global; permite que se tengan reportes con monedas
multiples si es que asi trabaja la compafia.
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Da lugar a que se lleven a cabo las contabilidades de las cuentas por pagar
que generan la cadena de suministros al momento de abastecer cuando se
realiza la facturacion y el pago de las mismas; asi como del otro lado de las
cuentas en el aspecto de las ventas también se saca factura y se manda a las
cuentas por cobrar al momento de la generacién de la contabilidad.

Esto genera que se obtenga la suficiente informacion para llevar a cabo los
analisis financieros para la mejor toma de decisiones de cualquier compaiiia.

La familia Financiera contiene los siguientes médulos:
e Libro Contable.
¢ Manejo de Efectivo.

Cuentas por Pagar.

Cuentas por Cobrar.

Activos Fijos.

Andlisis Financiero.

La familia de Recursos Humanos es la que se encarga de dar de alta a todos
los empleados de la organizacion, les coloca el rol que desempefia cada
persona y el departamento al que pertenecen asi como la jerarquia
organizacional y permite que tengan la némina y el pago de la misma por
medio de la aplicacion, administra también los tiempos de la capacitacion tiene
a detalle como es que trabaja cada persona ademas de que depende de las
empresas esta generalmente va ligada a las necesidades con respecto a la ley
federal del trabajo y sus obligaciones y derechos de los trabajadores.

La familia de Recursos Humanos contiene los modulos:
e Recursos Humanos.

Nomina.

Administracion de las Capacitaciones.

Administracion de tiempos.

Beneficios Avanzados.

La Familia de Reabastecimiento es la que se encarga de que se encuentre
siempre dentro de los inventarios o de la empresa los articulos o materiales
necesarios para las ventas o produccion de los mismos; asi como todos los
articulos que pueden ser activos fijos o de servicio o de gastos que no
necesariamente deben estar dentro de un inventario o subinventario.

Contiene planeacion de inventarios como pueden ser los métodos de minimos

y maximos o el punto de reorden; para no dejar los inventarios sin articulos.

La familia de Reabastecimiento contiene:
e |nventarios.
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e Entrada de Ordenes.

e Compras.

¢ Planeacién de la Cadena de Suministro.
e Programacion de los Proveedores.

La Familia de los Proyectos se refiere a las aplicaciones que proporcionan una
completa solucidn de gestion de proyecto empresarial. Estos le dan un enfoque
flexible para la definicion y gestiébn de sus proyectos; asi como administracion
de las personas, horarios, resultados y finanzas asociados.

La de gestion de proyectos implica la recopilacion y coordinacién de recursos
corporativos (como las personas, dinero, bienes y activos) para lograr un
ambito de trabajo predefinidos en un marco de tiempo previsto y dentro del
presupuesto. Algunas empresas tienen proyectos que solo son de caracter
interno, como los proyectos que el tiempo y los costes relacionados con las
campafias de marketing o de la infraestructura de construccion de programas
de capital para el desarrollo.

La familia de los Proyectos contiene médulos como:
e Costos de los Proyectos.
e Proyectos para las Listas de Materiales.
e Proyectos para los tiempos y los gastos.
e Administracion de las actividades.

La familia de la Manufactura de refiere al disefio y protocolo de nuevos
productos y cuando este ya esta aceptado puede pasar a produccion donde se
generan listas de materiales que seran los componentes que requiere dicho
articulo; asi como el registro de los costos de los mismos y las herramientas
que se necesitan; estas se colocan dentro de las rutas de trabajo que
contienen operaciones que se llevan a cabo para manufacturar el producto este
contiene tiempos si asi se requiere; llegando asi a calcular tiempo y costos,
Genera también las ordenes de trabajo y se le puede colocar inspecciones para
tener controlada la calidad de los productos.

La familia en la que estaremos enfocados es en la de Manufactura y esta
contiene los modulos de:
e Ingenieria.
Lista de materiales.
Trabajo en Proceso.
Calidad.
Administracion de Costos.
Inventarios. (este modulo es del area de la cadena de suministro; sin
embargo, nos enfocaremos en este ya que va relacionado con
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manufactura en cuanto a que en este modulo esta la concentracion y
entrada de todos los articulos que se utilizaran para manufacturar).

Estos son algunos de los modulos que pertenecen a cada familia, los més
comunes ya que en realidad cuentan con algunos mas, pero estos no son tan
demandados por las empresas mexicanas.

Podemos observar que las familias son en realidad la estructura de las
empresas, son las areas que conforman ese conjunto de elementos para crear
un sistema complejo como lo son las compafiias de negocios.

1.2.- Conceptos Béasicos.

Construccion de la Aplicacion: a continuacion, veremos el diagrama de la
Aplicacion en donde mas adelante definiremos cada componente y cual es su
funcionalidad de las mismas.

FORMA: son los componentes de la ventana del navegador y los componentes
y caracteristicas de las formas de la aplicacion de Oracle. Las formas que
sirven para que las utilicen los clientes son presentaciones generales que
soporta la aplicacion de Oracle y las formas basadas en productos, y en
documentos como es java archive files (JAR) que es la que contiene todas las
clases de java requeridas para ejecutar las formas de Oracle Applications.
También estan las formas del cliente que se pueden correr con Java Virtual
Machine y el Oracle Initiator.

FUNCIONES: FORMAS Y SUBFUNCIONES: Son las funciones especificas
gue contiene cada modulo para que ejecute una tarea, por ejemplo, dentro del
maddulo de inventarios existen funciones como el On-hand (disponibilidad en el
inventario de un articulo) que es una forma que despliega los campos
referentes a cuento material esta dentro de un inventario de cierto tipo de
articulos.

MENU: Es el conjunto de funciones que se encuentran dentro de un modulo de
manera predeterminada; este puede ser modificable de acuerdo a las
necesidades de cada empresa.

APLICACION: La aplicacion de Oracle utiliza interfaces como la MDI (Multiple
Interface Document) esta es la ventana que contiene el menu principal, la barra
de herramientas y la aplicacion de Oracle. La MDI representa un envase para
toda la ventana de la aplicacion de Oracle.

Introduce campos de las aplicaciones de las interfaces de Oracle. Cubre todo el
proceso de inicio hasta que se apaga o se sale de la aplicacion que es basado
en un ambiente de java.

Puede cambiar contrasefias seleccionar o conectar responsabilidades, para
esto utiliza las llamadas interfaces de usuario.
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ESQUEMA ORACLE: Es el que contiene las aplicaciones y todo su entorno
para poder interactuar en el navegador.

GRUPO DE DATOS: es el grupo de datos al que se dirigira la responsabilidad
gque se elige para que la maneje ese grupo de datos donde se encontraran
exclusivamente los que el cliente requiera.

EJECUCION DE SOLICITUD: El concurrente es una peticion que se envia
desde la aplicacion para que se realice cierta tarea, un ejemplo puede ser que
nos envie un reporte de una transaccion de inventarios; puede ser un reporte
de la balanza general de los proveedores, o puede ser que se mande a
imprimir cierto documento, con esto nos referimos a solicitud o que envie la
contabilidad del modulo de cuentas por pagar al modulo de Contabilidad
General, etc.

PROGRAMA CONCURRENTE: el programa concurrente es el que contiene
varias peticiones y que puede ser modificable y ejecutable al mismo tiempo.

GRUPO DE REQUERIMIENTO: Es como su nombre lo dice un conjunto de
peticiones y que se le colocan a las responsabilidades para que se encuentren
disponibles al momento de querer ejecutarlas; es el acceso que se le aplica a
los usuarios de las solicitudes que puede ejecutar de acuerdo a su rol dentro de
la empresa y las peticiones pueden ser desde enviar una forma a que se
imprima hasta ejecutarlo para que nos envie un reporte por ejemplo el reporte
de los detalles que contiene cierto articulo de nuestro inventario.

RESPONSABILIDAD: La responsabilidad es la que contiene un menu que es
donde se encuentran todas las formas y funciones que estaran disponibles
para la aplicacion de ese modulo. También contiene un “Grupo de Datos” y un
“Grupo de Requerimientos” que son modificables para que se acomoden a las
necesidades de los clientes.

APLICACION DE USUARIO: Es el Navegador, la interfaz que utiliza el cliente
final.

e
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1.2.1.- Navegacién en la Aplicacion.

Para entrar en la aplicacion se debe colocar una URL que direcciona a la
aplicacion de Oracle esto es con una direccion IP asignada por una persona
gue es la administradora del desarrollo de la aplicacion.

77 Inicio

Nota: Esta pantalla muestra como el sistema se encuentra disponible por medio de internet y se puede conectar con
una direccién que lo lleva a la base de datos principal para poder trabajar desde cualquier lugar donde se obtenga
acceso a internet.

Se coloca el nombre del usuario y contrasefia asignados para entrar a la
aplicacion, como se muestra en la pantalla.

ORACLE

*UserName |, .
|engineering ‘

gy,
%

m, //// (exampe: michasl jzmessmith)

*Password r

Login Assistance

Accessublhtvfﬁone v

Select a Language:
English

Privacy Statement Copyright (c) 2006, Oracle. All rights reserved

En esta ventana observamos que es un ambiente WEB, todas las formas de la
entrada a la aplicacion son elaboradas en ambiente HTML; a esta se le llama
home que es donde van a estar todas las responsabilidades asignadas al
usuario de acuerdo al rol que desempefia en cierta empresa.

Noelia Hernandez Martinez Péagina 12



Q EL ENFOQUE DE LA INGENIERIA INDUSTRIAL DENTRO DE LAS APLICACIONES DE ORACLE EN LA FAMILIA DE LA MANUFACTURA.

(- Oracle Applications Home Page - Windows Internet Exploren

-
S

Chehve Eddin Ve Faworkos Henamientas Auda

)tk futer conday.con: G000 HTML/OM pRORFunc=OAHOMEPAGE V‘ # X ‘ ‘ A

+Vieuos

Y[ v F'Buscar enleieb » o - [:%}Favor\tos' @Web Wesenger ) Hlsca ~ (Vieeo  09Fide + () etes - (3 nemes = [ @Respuestas Tt
N m'Gu “ﬁTraduc\r yiviv /e iSDD@Rega\u \}TunusMowles » Lot @f\ienta! Not\hcadurdecorreo '%Art\\ugm 'E'jNoticias s *

N N o. . o
T:f #ﬁ WOrac\eApp\icationsHomePage ] \ @Pagmeprmapa\ v Q 18 npinir ¥ E,}Paqma-

ORACLE

Logout Preferences Help

Logged In As ENGINEERING

Havigator Favorites

Personalize Personalize

Yo have not selected any favarites, lease use the 'Personalize®

{3 Advanced Supply Chn Plenmer Please select a respanaibilfy. e ——

£ ills of Material

i Capacity Planner

{1 Cost Managemert

(1 Daly Business Tteligence Adminisator
i Engineering

£ ety

£ 0U100 Order Management Super User
£ 00100 Purchasing Super User Estas son las
] PLlDlD ‘Genera\ Ledger Super User responsabi lid
€3 Quaty
GSupg\ierUserManagement ades de los
£ Supply Chain Planer
£ System Admiristrator
£ Warkin Progess

Logout Preferences Help

Copyright (c) 2006, racle. All rights reserved.

Todas las carpetas que se ven dentro de la pantalla son responsabilidades que
corresponden a los modulos con que cuenta la aplicacién de Oracle para llevar
a cabo la integracion de todos los departamentos de una empresa, desde la
contabilidad, recursos humanos, la cadena de suministros, las ventas y la
manufactura, asi como el mantenimiento y la ingenieria de prototipos.

Al dar Click a una de las funciones que se encuentra en la lista de la derecha
vemos que ahi se encuentran las funciones de nuestra responsabilidad de
inventarios en este caso de ejemplo; y observamos como es que entra a las
formas como se menciond anteriormente por medio de java.

Noelia Hernandez Martinez Péagina 13



@_\::}: ~ | ] httpsfjupicer.condor, com:B000}0A_HTML /DA J5pPOAFURC=0AHOMERAGEBaH licat pli pppld=4016nsvSecGrpld=Datransactionid=1 ¥ | #3| X | |Sesrch the et |2

Archiva  Edicidn  Ver  Favorikos  Herramientas  Ayuda

: Winculos

7 -n- @~ |Buscarenla wEhuS?Jcowea - E}Favontosv ‘ () web Messenger J Misica = (Mvideo + @@ Fickr v {@iDeportes v EfJuegos v JldTraducr v EJRespusstas v & Pop v
@)@ V\ Go 4 [2 Tradudr -| © » Bl © - | (§) S00sRegd ' Tonos Movies = @ Loterias 2 Vental () NobFicader de correo = B3 Artiugio. - (] Motides [200) =

o [@omeApphmnnnsﬂumepage ]

»
¢ Pagina principal v ) Fuentes (1) = Imprimir ~ > Pégina -

B3

Logout Preferences Help

Logged In As ENGINEERING

Navigator Favorites
Personalize Personalize
A = You have not selected any favorites. Please use the "Personalize”
Advanced Supply Chain Flanner
% ;?I;TftEMdatiLr"\al‘ ol ventory button to set up your favorites.
_— & Requests
3 Capacity Planner e .
ES Cost Management Change Organization
Lost Management
[J Daily Business Intelligence Administrator Notification Summary
3 Engineering
[ Inventory Notification List
E3 ou100 Order Super User

=
B

[ QU100 Purchasing Super User orkflow Background Enfgne

[ PL100 General Ledger Super User

E3 Quality Transactions
[3 Supplier User Management = Suhmventnn Transfer

3 supply Chain Planner
[J System Administrator
[ Work in Process

Material Transactions
Transaction Summaries
Material Distributions

Borrov Payback Transactions
Planning Transfer v
Listo @ Internet -

Este es java. La de abajo es una pantalla emergente y da paso a las formas por
medio de java.

@ acle Developer Forms Runtime - Web

wrnet Explorer

formsifrmservietzaserverapp=Oracieppliatic ¥ | | 44| % | [5earch the et [[2]-

5 Ay
=T TS N > EJRespuestas = ¢ Pop ~
- V}ﬂv = - [ Noticias [300] - >
LMD ME! 7 -n- ’—O"|Buscav enlaWeb o 7 Correa - @Fevuntusv ‘ (%5 Web Messenger 4 Misica - B B 7 JEkaes e Y S ot 2000 .
W [@Orac\e Applications Home Page I FR b VB e ¢ Traducy -[ o o (8 soveregalo \ Tonosmovles = » | e~ |- dgna -
ORACLE" % & [go,ade spplications R12 lil %3 Pagnaprindpal = [ Fueies () gmhimprimic + [bPadna v A

-~

m » gged In A ENGINEERING
.

OR Q CI E se the "Personalize”

Navigator

3 Advanced Supply Chain Planner

[3 Bills of Material

[E3 Capacity Planner

[3 Cost Management

[ Daily Business Intelligence Administrator

BN !

[F3 Engineering

Eprre ications
3 ou100 Order Super User

[0 0u100 Purchasing Super User 1 a’ 1

[CJ PL100 General Ledger Super User &

3 Quality

(] Suggher User Management

UIIEUIGLE I, 11 1Y U133 S0 UGLGL I MUY IS US EEY 391 Sy
Supply Chain Planner i
B3 System Administrater ;tcaar;: :::: and may be closed once all work in Oracle Forms-based applications
[3 Work in Process i =
L
Listo @ Internet F 00 -
Transaction Open Interface
Borrow Payback Transactions
Planning Transfer v
Javascnpt launchForm(hiep:/fjupiter. condor, cam:000/Q_HTMLIRF. jspPfunction_id=12838resp_id=206348resp_appl_id=4018secury_g i & Intermet #o0% v

lmcm s | & . - 0. applic... £ c.. B Cracl i} | o B NSl R
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CAPITULO Il Manufactura Discreta
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2. Manufactura.

Se define como la aplicacion de procesos fisicos y quimicos para alterar la
geometria, propiedades, y/o apariencia de un material dado para hacer partes o
productos.

La manufactura consiste en selecciona una serie de procesos y ordenarlos de
manera tal que se pueda obtener un producto competitivo.

En la actualidad el primer paso es seleccionar el proceso de materiales que se
llevard a cabo para la manufactura de articulos y se debe de tomar en cuenta
los siguientes agentes importantes:

1. Solo hasta haber definido un sistema de manufactura del articulo.

2. Se toma en cuenta que los procesos de manufactura generan cambios
en los materiales y algunos pueden ser dafinos o benéficos.

3. No el material mas barato resulta ser el material mas adecuado; como
tampoco lo sera el mas costoso se debe encontrar un equilibrio, el
material que cubra completamente las necesidades para que resulte un
producto competitivo; bajo costo de produccién con buena utilidad.

Para que el proceso de la manufactura se lleve a cabo se necesita la presencia
de tres aspectos importantes:

e Material
e Energia
e Informacién

Los Materiales son los que entran al proceso para transformarlo en producto
mas desperdicio.

Material—>  Proceso —— Producto + Desperdicio

La Energia corresponde al suministro de la misma para el inicio de un proceso,
la transmisién de energia a la pieza de trabajo y la remision de energia al final
del proceso.

Energia———» Proceso—— Trabajo + Remocion

La informacion se refiere a la forma y propiedades del inicio del proceso; el
cambio o cambios generados por la interaccion de herramientas y troqueles
durante el proceso y la informacion de salidas que corresponde al producto
final con sus acabados.

Informacion — Transformacion de Informacion —» Informacion final
Proceso Producto
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2.1- Manufactura Discreta.

La manufactura Discreta es la conocida como manufactura flexible para los
ERPs; y es conocida como la manufactura por lotes y la continua; la produccion
continua es cuando el equipo de produccion es usado exclusivamente para el
producto Yy la salida del producto es in interrumpida.

Y la produccion por lotes es cuando los materiales son procesados en
cantidades finitas.

Procesos Industriales incluyen:

Quimicos, farmacéuticos, metales basicos, petroleo, comida, bebidas vy
generacion de energia eléctrica.

Industria de productos discretos incluyen:
Automoviles, aviones, aparatos, computadoras, maquinaria y otros
componentes con los cuales estos productos son ensamblados.

Operaciones de Manufactura:

Las operaciones Basicas pueden abarcar lo siguiente:
+ Existen ciertas actividades basicas en la conversion de materia primas
en productos terminados.
1) Operaciones de proceso y ensamble.
2) Manejo de materiales.
3) Pruebas e inspeccion.
4) Coordinacion y control.

Las Operaciones en Proceso son las que utilizan energia con el fin de alterar la
forma; propiedades fisicas o apariencia de un objeto de un estado a otro con el
fin de darle un valor agregado.

Existen tres categorias para esto:
1.- Las Operaciones de Formacién: aplican calor, fuerza o alguna otra energia
para transformar la forma geométrica del material.
+ Estas se clasifican en:
- Solidificacién (Liquidos en moldes).
- Particulacion (Comprimir polvo).
- Deformacién (Doblar, aplanar).
- Remover Material (Torneado).
2.- Realzado de Propiedades: Son operaciones disefladas para mejorar
propiedades fisicas 0 mecanicas de un material de trabajo.
- Tratamientos de calor.
- Sinterizacion (polvos).

* No alteran la forma del material de manera intencional.
3.- Operaciones de Superficie: abarcan lo siguiente.
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« Limpieza.
+ Uso de quimicos y/o herramientas mecanicas con el fin eliminar
suciedad, polvo, etc.
« Tratamientos de Superficie.
+ Operaciones fisicas.
+ Aplicacion de capa protectora o pelicula.
« Aplican una capa de material que sirve como proteccion.

Operaciones de Ensamble

+ Dos 0 mas partes son unidas para formar una nueva identidad.

+ Pueden estar conectadas de manera permanente o semipermanente.
- Soldadura.
- Pegamento.
- Conexiones.
- Tornillos.
- Etc.

Manejo de Materiales:
+ Siempre es necesario mover los productos de un lugar a otro, de
magquina a maquina y de un proceso al otro.
« En muchos casos los productos pasan mas tiempo en movimiento que
en cualquier otra operacion.
+ Debe de hacerse de manera eficiente y con la mayor velocidad posible.

Pruebas e Inspeccion:
+ Estas son actividades de control de calidad.
« EIl objetivo de la inspeccién es asegurarse que el producto o sus partes
cumplan con las especificaciones y disefios originales.
+ Las pruebas (testing) buscan verificar que la funcionalidad del producto
final sean las especificadas y que opere de manera correcta.

Coordinacion y Control:
+ Esta es la actividad de la produccion que no tiene un contacto directo
con el material.
+ El objetivo general es coordinar y controlar las operaciones de la planta,
su administracion, asi como toda actividad en ella.
* Incluyen uso efectivo de mano de obra, mantenimiento de equipo,
inventarios, calidad, costos de operacién, calendarizacién, etc.

Relaciones Producto-Produccion:
+ Las compafiias organizan sus operaciones de manufactura y sistemas
de produccién como una funcién del producto en particular que hacen.

« Parametros del producto:
- Cantidad de produccion.
- Variedad de producto.
- Complejidad de productos ensamblados.
- Complejidad de partes individuales.

Cantidad de Produccién y Variedad de Producto:

Noelia Hernandez Martinez Pagina 19



"‘f’ EL ENFOQUE DE LA INGENIERIA INDUSTRIAL DENTRO DE LAS APLICACIONES DE ORACLE EN LA FAMILIA DE LA MANUFACTURA.

+ Q = cantidad de produccion.
+ P =variedad de producto.
P
Qf=2Qj
=1

Qj = cantidad anual del producto j.
Qf = cantidad total de todas las partes o productos hechos en la fabrica.

Complejidad de la pieza y producto:
+ Aspectos Cualitativos y Cuantitativos

- Complejidad del producto:
Ej. NUumero de componentes utilizados para fabricar la pieza
- Complejidad de la pieza
- Ej. Nimero de pasos realizados en el proceso de produccién

+ Asumiendo que el producto es ensamblado y que todos sus
componentes son usados, el nimero total de partes manufacturadas por
afio esta dada por:

P
npf =XQjnpj
=1
npf= nimero de partes manufacturadas por afo (piezas/afio)
Qj=Cantidad anual del producto j (producto/afio)
npj= Numero de partes en el producto j (piezas/producto)

Limitaciones y Capacidades de una planta de Manufactura
+ Capacidad de manufactura
Son las limitaciones técnicas y fisicas de una firma de manufactura y
cada una de sus plantas

Dimensiones de Capacidad:
1. Capacidades tecnologicas de procesamiento
2. Tamafo fisico y peso del producto
3. Capacidad de produccion

Capacidad Tecnoldgica de Procesamiento:
La capacidad tecnoldgica de procesamiento de una planta (o compafiia) es el
conjunto de procesos de manufactura disponibles

Limitaciones Fisicas del Producto:
+ Una limitacion es impuesta por el producto fisico. Dada una planta con
ciertos procesos existen limitaciones de tamafio y peso en los productos
gue pueden ser acumulados en la planta

Capacidades de Produccion:
+ Otra limitacion en la capacidad de manufactura de la planta es la
cantidad de produccion que puede ser producida en un periodo
determinado
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Conceptos de Produccion y modelos matematicos:
Razdn de produccion:
Es el nUmero de partes o de productos que se realizan dentro de una
hora de trabajo de una maquina o de una linea de produccion.
Tres tipos de produccién
Job shop production
Batch production
Mass production

A continuacién, veremos algunas formulas para el calculo de la Produccion:

TC = tiempo de ciclo de la operacién (min/pz)
Es el tiempo que le toma a una unidad de trabajo el ser procesada o
ensamblada en una maquina.

TC=TO+TH+TTH

TO = tiempo de la operacion actual de procesamiento o de ensamblaje
TH = tiempo de manejo

TTH = tiempo de manejo de herramientas

TB = tiempo de procesamiento por lotes (min)
Es el tiempo que toma el poder procesar todo un lote completo Q

TB=TSU+QTC

TSU = tiempo de preparacion para procesar el lote

Q = Cantidad de piezas en el lote

TC = tiempo del ciclo de operacion para una unidad de trabajo

TP = tiempo promedio de produccién por unidad de trabajo en un lote
TP=TB/Q

TB = tiempo de procesamiento por lotes (min).
Q = Cantidad de piezas en el lote

Costos de Operaciones de la Manufactura
+ Las decisiones en sistemas de automatizacion y produccién estan
basadas usualmente en los costos relativos de las alternativas.
+ Los costos de manufactura pueden ser clasificados en dos grandes
categorias.

- Costo Fijo: Es el que se mantiene constante sin importar el nivel
de produccién, ejemplos de este, pueden ser: equipo de
produccion, seguros e impuestos, los costos fijos pueden ser
expresados en costos anualizados.
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- Costos variables: Este tipo de costos varian en proporcion a los
niveles de produccién alcanzados, ejemplos de este tipo de costos son
la mano de obra directa, materia prima, etc.

- EIl costo total de produccion se calcula mediante la siguiente
férmula:

TC =FC + VC (Q)
Donde TC= costo total anual ($/afo)
FC = costos fijos ($/afio)

VC = costos variables ($/piezas)
Q = cantidad anual de piezas producidas (piezas/afio)

2.2.- Técnicas Clasicas de la Ingenieria Industrial para la Manufactura.

Las organizaciones hoy en dia para lograr productos competitivos se
estructuran como sistemas. Cuando se generan problemas de coordinacién en
las interacciones de una empresa o sistema esta se puede analizar por medio
de las técnicas clasicas de la Ingenieria Industrial que son agentes importantes
para su planeacion, estudio y aplicacion:

Estudio del trabajo:
e Estudio de métodos.
e Medicion del Trabajo; como es con cronémetro, muestreo del trabajo,
sistema de normas de tipos predeterminados.
e Balanceo de Lineas.

Ergonomia:
e Eltrabajo se adapta a los trabajadores.
e Mejorar el ambiente laboral.

Distribucién y Localizacion en Planta:
e Localizar el lugar adecuado para implantar una empresa analizando los
diversos factores; asi como la distribucion dentro de la misma.

Manejo de Materiales:
e Se debe adaptar al mejor equipo de movimientos para el manejo de los
MIisSmOos Yy optimizar recursos.

Planeacion de la Produccion:
e Pueden ser como el MRP, JIT, etc.

Investigacion de Operaciones y/o Ingenieria de Sistemas:

e Tratar de que todo el elemento de un sistema esté en determinado lugar
para coordinarse.
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2.3.- Los Recursos Principales para las Organizaciones.

Quien le da vida a las organizaciones es la informacion que fluye entre los
componentes de la misma; ya que asi como en el ser humano, cuando un
subsistema o componente falla, este malestar se refleja en todo el sistema.

Sistema. Empresa.

Subsistemas. Areas funcionales o subsidiarias.
Canales de informacion. Lineas de Informacion.

Flujos de Informacion. Interaccion entre ellas.

Esta informacion que da vida a la organizacion o sistema esta dada por tres
recursos principales:

Recursos Humanos: Se refiere a los individuos que forman una organizacion o
sistema; sus principales interacciones son:

e Seleccién y reclutamiento.
Induccion y recorrido por la empresa.
Interactuar directamente con sus actividades por las que fue contratado.
Capacitacion o actualizacion.
Cobro de sus honorarios.

Recursos Materiales: Consiste en todos los pasivos de una empresa, los
bienes que han sido adquiridos por un determinado fin. Sus principales
interacciones con la organizacion son:

e Cuando se hace la recepcion al almacén.

e Serevisay se acepta.

e Primero se surte para su transformacion.

e Interaccibn con maquina y equipos y grupos de personas, lineas de
transformacion, etc.
Regresa al almacén como producto terminado.
e Distribucion.
e Post Venta.

Recursos Financieros: Consiste en todo el circulante econémico y sus
interacciones son:

e Créditos, financiamientos, inversiones, sociedades, etc.

e Pagos por materiales o pasivos.

e Pago por mano de obra y/o servicios.

e Cobros por rentar productos.

Finalmente las empresas o sistemas establecen algunas medidas precautorias
para evitar problemas de coordinacion entre las unidades que interactian a
través de planes de trabajo, programas, politicas, procedimientos etc.
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2.4.- Sistemas de Manufactura.

Existen areas funcionales o genéricas; consisten en reunir personas que
compartan habilidades o conocimientos que son similares o comunes también
llamadas areas de especializacion. Estas areas o unidades se acoplan unas
con otras en base al sistema de manufactura. Su existencia o cantidad de ellas
depende de cada organizacion. Existe un estado basico de referencia durante
la aplicacion del proceso de factoreo.

Areas Funcionales (no son departamentos).
e Disefio (Ingenieria del Producto).

Métodos (Ingenieria Industrial).

Adquisicién (Compras).

Finanzas.

Calidad.

Produccion.

Recursos Humanos.

Mercadotecnia.

Existen otras areas de apoyo a las é&reas funcionales llamadas areas
subsidiarias 0 departamentos. La cantidad de estas areas y su existencia
dependera de las areas funcionales.

Pasos para determinar las Areas funcionales:
e Determinar el objetivo general del sistema de manufactura.
e Determinar la capacidad de la planta para definir los siguientes puntos:
1. Lo que se puede hacer de dicho objetivo en planta.
2. Lo que no se puede hacer de dicho objetivo para buscar
proveedores.
3. Pasar el listado bésico a las areas funcionales por un analisis
profundo para determinar su existencia, su tamafo y sus recursos
0 apoyos.
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2.4.1 Caracteristicas de la Manufactura Flexible.

Sistema de Manufactura Flexible:

Este sistema se conoce como FMS que significa Sistema de Manufactura
flexible “Manufacturing System Flexible”; esto es instalaciones técnicas y
control para enviar las ordenes de trabajo llega al proceso; donde se comienza
a manufacturar con maquinas y herramientas y recursos pasa a transporte y
entre todas estas operaciones se encuentra el monitoreo y coordinacion.

Estos sistemas se encuentran en industrias como:
Automotrices

Electrénicos.

Cerveceras.

Refresqueras.

Alimentos Procesados.

Este sistema es adecuado para empresas que producen una gran variedad de
piezas similares en lotes pequenos.

Diferencia Entre Manufactura Convencional y Flexible.
Ya que mientras la manufactura convencional detiene el proceso para un
cambio de articulo en la manufactura.

Ventajas y Caracteristicas del Sistema de la Manufactura Flexible:

Automatizacion:
e Procesos de mecanizado, ensamble, acabado, etc.
e Cambio de piezas y herramientas (el transporte y manipulacion de
piezas y herramientas).

e Proceso de inspeccion.

e Limpieza de piezas.

e Evaluacion de viruta.

¢ Identificacion de materiales y herramienta.
Flexibilidad:

e La posibilidad de mecanizar o trabajar varias piezas en formas distintas.
La entrada de piezas al azar al sistema 0 a las estaciones de trabajo.
Almacenar muchos programas de trabajo.

Flexibilidad en el software de control y gestion.

Modificando o agregando nuevos montos de programacion.

Calidad:

e Lainspeccion de piezas incluidas en las fases de trabajo.
Autocorreccion de desviaciones.
La estabilidad térmica.
La rigidez en las maquinas.
Precisidn en guias, sensores, actuadores y manipuladores.
Control de desgaste de Herramientas y utillajes.
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Fiabilidad:
e Control en el uso de herramientas y utillajes.
e Control en las fases de trabajo.
e Sefializacién del mantenimiento preventivo.

Productividad:
e Funcionamiento sin operacién (desde unas horas, hasta unos dias).
e Rapidez en los cambios de piezas y herramientas.
e Tiempos de inspeccion y comprobacion cortos.
e Optimizacion en las fases de mecanizado.

No trabajar con Mano de Obra directa involucra:

e Capacidad para garantizar una calidad cero defectos.
Capacidad de Trabajo sin Stocks (politica cero stocks).
Posibilidad de ocupacion del equipo al 100% (cero paros)
Mantenimiento preventivo (cero averias)

Capacidad para entregas inmediatas de pedidos (plazos-cero).

Optimizacion de Costos:
e Consiste en la conjugacion de los puntos anteriores.

Configuracion de los sistemas de Manufactura Flexibles.
La adaptacion de medios electronicos modernos a las maquinas
convencionales ha dado como resultados equipos o0 sistemas dotados de una
gran capacidad para adaptarse a un medio variable de funcionamiento donde
se conjugan los siguientes aspectos:

1. Maquinaria Diversa

2. Diversidad de Piezas.

3. Lotes pequeiios y medianos de piezas.

4. Serie de Fabricacion unitaria

Niveles de Integracién del Sistema de Manufactura Flexible:
Tiene tres grandes clasificaciones:

a) Célula flexible:

e Estd formada por una o hasta varias maquinas de CNC que es la
presentacion mas pequefia de SMF.

¢ Dispositivos automaticos de cambios de piezas y herramientas.

e Debe tener un almacén que automatice el sistema por unas horas o
hasta por dias.

e Un microprocesador que coordine todas las actividades del sistema.
(mecanizacion, transporte, almacenamiento)

e Fases de inspeccion de calidad.
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e Las maquinas CNC deben trabajar dentro de una misma referencia o
categoria de piezas.

b) Linea Flexible: Esta formada por:

Varias maquinas CNC o células flexibles.

Almacén de piezas y herramientas automatizadas en linea.
Permiten la entrada al azar de una gran variedad de piezas.

El microprocesador es capaz de coordinar las funciones de
trabajo, asi como la funcién de planeacion y control de la
produccion.

e Se consideran en sistemas grandes de fabricacion flexible.

c) Talleres Flexibles: estan formados por instalaciones donde todas las
funciones de fabricacion se encuentran integradas a la filosofia de
fabricacion flexibles como son:

e Desde la recepcion.

Los sistemas de inspeccion.

Sistemas de almacenaje.

De mecanizacion.

Verificacion.

Montaje.

Inspeccién Final.

Distribucion.

Estos sistemas estan totalmente automatizados y coordinados por

el ordenador central, que controla otros microprocesadores en las

lineas o células via satélite o remotas.

Estos sistemas de manufactura flexible son los mas complejos y costosos por
lo que solo se encuentran instalados en compafilas de gran poderio
econdmico.

Principales Componentes de los Sistemas Manufactura Flexible.

1.-Los Materiales: Se refiere a las materias primas, materiales semi
procesados, productos, herramientas y los utillajes.

2.-Produccion: Maquinas, estaciones de trabajo, los sistemas de inspeccion y
los puestos de montaje.

3.-Manutencion y Transporte: (manutencion — serie de almacenes), se
encuentran los cambiadores automaticos de piezas de bandas transportadoras,
transfers y los vehiculos guiados; estos pueden ser procesados por robots.
4.-Control: involucra todo el CNC de las maquinas; control en los
manipuladores de robots, control en los transportadores; control en los
almacenes. EI PLC es un controlador l6gico programable.

5.-Gestion: Todo el software necesario para garantizar el funcionamiento del
sistema.

6.-Mano de Obra: Dirigir el sistema; vigilar el funcionamiento del sistema;
configurar o reconfigurar el sistema; mantenimiento, codificacion, preparacion y
ajuste del sistema.
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CAPITULO llI Introduccién a la Familia de
Modulos de ORACLE para la Manufactura.
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3. La Manufacturay sus Modulos.

Para cumplir con todos los retos empresariales, la produccion industrial de
Oracle ofrece una potente combinacion de tecnologia y amplia integracion en
las aplicaciones empresariales, incluidos los principales maodulos
especificamente para los fabricantes industriales.

Solo Oracle ofrece un modelo de datos unificado que reune y sincroniza la
informacion en tiempo real a través de su red de modo que puede acelerar el
desarrollo de productos rentables; sincronizar la oferta y la demanda; acomodar
configuraciones complejas con rapidez, y su vez las organizaciones de
servicios en los centros de beneficio. Mientras que otros proveedores trabajan
en costosa tecnologia patentada y esto es un bloqueo; los productos de Oracle
se basan en estandares abiertos para la méaxima flexibilidad e interoperabilidad.

Oracle contiene una Familia de Manufactura que incluye los Mdédulos de

Ingenieria; el modulo de la Lista de Materiales; la administracion de costos,
Inventarios, Calidad y el Trabajo en Proceso.

La Integracion de las Aplicaciones de Oracle Manufacturing es el diagrama

siguiente:
/,
Oracle .O
/( WIP e
IE"} Oracle Cost Cl):rlacle IO
= Management ow
g N Manufacturing
Oracle Oracle
Purchasing Project
Manufacturing
, Oracle —
@ Inventory .’
= - @
_— _—
Oracle Order S
Management ‘D O Oracle ASCP/
Oracle GOP
Oracle Oracle Bills
Oracle of Material

Engineering Shipping
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Todos los mdédulos del diagrama se integran para realizar todas las tareas de
manufactura sin embargo en un plano mas objetivo veremos los modulos
principales para la manufactura.

Diagramas de Integracion de los médulos que incluyen la manufactura:

El siguiente es un diagrama de la distribucién de Inventarios y como es que
maneja la Organizacion los sub inventarios y los localizadores dentro de
anaqueles.

Este diagrama

% representa las

o Y ‘\j& divisiones de una
orga"'zat'c’"@“. 2y empresa COmo Son sus

Subinventories

Locators

El siguiente diagrama es del flujo de las compras de material y recepcion a
algun sub inventario de la empresa para que se realice el trabajo en proceso
que seria la manufactura de productos en la organizacion.

fe‘ %‘(

Purchasing Work in Process

> -
Receiving

A‘a“
g
ra®
n
Inventory

Para lo que es envios de la empresa de sus productos manufacturados a los
clientes se usa el siguiente diagrama:
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Inventory Shipping
“k
L7
'S ®
3
&l
Transfer
& A
Da ‘ \,\’ . ¥
II( < e
[
Work in Process Order Management

3.1.- Moédulo de Ingenieria (ENG) vy Lista de Materiales (BOM).

La Manufactura de Oracle usa un modulo llamado “Lista de materiales” (BOM),
el objetivo de este modulo es ejecutar varias tareas para la empresa
manufacturera donde su principal funciéon es el procedimiento para crear un
articulo al que se le llamara “articulo padre” y es la creacion de la lista de
materiales que necesita un proceso para crear un producto final y contiene la
informacion de cada articulo que lo integra como son los costos de produccion.

Ingenieria (ENG) es un médulo de protocolo, para disefios; es donde se crean
las listas de materiales para conocer cuanto costara producirlo, que material se
utilizara para conocer su viabilidad; el ciclo de vida del producto y en caso de
hacer cambios a estos disefios, se crean las famosas (ECO Engineering
Change Order) que son las Ordenes de Cambio de Ingenieria; una vez
aceptado el cambio del disefio, este se transfiere al médulo BOM para darlo de
alta en la manufactura y deja de ser un protocolo para entonces producir este
articulo.

Con la ingenieria es posible ver un proyecto (los proyectos se basan en la
vision de la creacién de nuevos articulos) que permite la visibilidad del ciclo de
vida del producto; optimiza recursos a través de la empresa; coloca los
proyectos para la productividad y la eficiencia.

La Ingenieria de Oracle permite usar las herramientas para definir facilmente
las especificaciones para la introduccion rapida de nuevos disefios dentro de la
produccion. Provee un control completo de los cambios del sistema de
ingenieria para manejar cambios en el disefio.
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La Ingenieria ENG permite maximizar la productividad de la organizacion, hace
que los ingenieros de la misma, escojan el material y los recursos rapidamente
y especificamente para manufacturar los nuevos disefios, ademas de que tiene
herramientas para definir todos los nuevos procesos, creando los articulos de
ingenieria, las listas de materiales y las rutas de ensamble, independiente del
ambiente de produccion.

La ingenieria ENG se complementa totalmente con el médulo BOM, que
permite un control completo sobre los cambios de ingenieria para la
manufactura y la ingenieria de los productos; se puede definir el cambio de
ordenes de Ingenieria de articulos individuales y especificos que después se
convertiran en los efectivos, ya que rastrea toda la informacion del producto a
través de su ciclo de vida desde la planeacion inicial, al envio del cliente, para
llegar al momento de que el producto es obsoleto.

El m6édulo BOM controla los datos para el acceso de la manufactura y sus
herramientas ayudan a manejar los detalles del producto dentro de cada planta
o0 para controlar los datos a través de multiples empresas.

El médulo BOM permite centralizar la ingenieria, la planeacion de los negocios,
las configuraciones de las 6rdenes de venta, la planeacion del material y el
manejo de la informacion del material en la estructura de produccién, asi como
la obtencién de pronésticos para la planeacidon de programacion en la
produccién.

3.1.1.- Generalidades de los Médulos

Generalidades del médulo de BOM.

El médulo de BOM puede configurar cuatro diferentes tipos de Listas de
Materiales como son:

Estandar

Modelo

Opcidn de tipos de Clases
Planeadas

La Estandar es la mas comun y es la que contiene la cantidad exacta de cada
componente y la informacion para controlar el trabajo en proceso (este es un
modulo de Oracle llamado Work in Process WIP) la planeacion del material y
otras funciones de la manufactura de Oracle. Por ejemplo, se incluye el
ensamble cuando se hace una orden de venta de un producto que debe
manufacturarse y la aplicacion lo que hace es configurar articulos y las listas
son automaticamente creadas desde los modelos de las listas de materiales
después de que el cliente escoge la opcién de la orden de venta.

Los Modelos de las Listas de materiales son las que definen las opciones que
se escogen desde el médulo del Administrador de Pedidos (Order Management
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OM) para llamar a un tipo de configuracion. Es un tipo de lista especifica de
componentes administradores que incluyen articulos que se requieren para
cada modelo de lista.

Esta es la pantalla donde se dan de alta las Listas de Materiales y donde se

colocan todos los componentes que crearan un articulo padre.

ltern |CN97444
Alternate
Revision A

Display | Future and Current

Custom Laptop oM |Ea

Articulo [I_]
PP |
hly

WEN Date Effectivity

ECO  Component Details  Material Control — Order Managerment

ltem Seq
Operation Seq

| Component

Revision
sCription

I [t Jocizsse
o [0 [sB1n209

upply

oo [0 [sB3s701

ssembly

(100 30 [cmera33

Drive - 1.44 MB

[[110 30 [ocsaozo

‘ive Option Class

4

( [ |

La Opcidn de Tipo de Clase es un articulo que agrupa componentes opcionales
a una lista de materiales; este puede tener componentes administradores que
aplican a todas las opciones; como es cuando se hace una orden de venta para
mandar a ensamblar.

Desighators | [ Operations | [ BEill Details Revision )

La planeacion de la lista de materiales se refiere a una estructura de material
que incluye un porcentaje de distribucién para los componentes en una lista de
material planeada; se pueden alternar las listas planeadas o las listas comunes.

Existen ensambles Fantasmas; estos se refieren a los articulos que no son
inventariables y se incluyen dentro de un grupo de materiales que se necesitan
para producir un ensamble; estos no tienen un costo.

Otro punto fundamental para el médulo de BOM es el de la creacién de las
revisiones para los articulos y para las rutas.

Las revisiones se crean para ambos pero se usan por separado y se pueden
identificar con una clave como es (A,B,B1) estas revisiones son de acuerdo al
modulo de la planeacion.

Las revisiones para los articulos sirven para conocer el estado del articulo;
desde que se compra se hace una inspeccion y se una revisiéon donde la letra A
significa que se encuentra en buen estado para poder funcionar como
componente de un ensamble.
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Las revisiones de las rutas son para verificar que los componentes de dicha
ruta son los correctos, y si en algin momento de debe cambiar alguno de ellos
la revision indica cuando debe ser asi porque pueden ser obsoletos, por
ejemplo.

Otra Generalidad son las Rutas; como se explico anteriormente una ruta es
definir paso a paso las operaciones que se presentan para manufacturar un
producto. Cada ruta tiene un numero de operaciones y cada operacion se
define por un departamento, al definir los recursos que se deben usar en una
operacion.

Las operaciones son los pasos que se deben realizar dentro de la ruta.

El departamento es un area dentro de la organizacion que consiste en una o
varias personas, maquinas o proveedores, donde se juntan los costos, para
comparar la capacidad de la carga. Se asigna un departamento a cada
operacion de una ruta y asigna recursos que estdn disponibles en el
departamento.

En esta pantalla se crean los departamentos que existen en la empresa.
% Departments (1)
Department

Este campo es para colocar
los nombres de los

Project Expenditu

G
Inacti { [ !J]

Se coloca el nombre del departamento; su descripcién; La Categoria de costo
si es que existe y esta se refiere a los costos que genera ese departamento de
manera global, la clase de departamento, la direccién, en caso de que se
cologue para un proyecto si es que la empresa cuenta con un area para
proyectos, y en caso de que el departamento sea temporal o ya no funcione se
coloca la fecha en el campo de Inactive On .

El boton de Rates se refiere a los tipos de cambio de acuerdo a la moneda con
la que trabaja ese departamento.

El boton de Recursos es donde se introducira las personas 0 maquinaria son
gue cuenta ese departamento.

El recurso es requerido para la presentacion, la calendarizacion o costo,
incluyendo empleados, maquinas, procesos externos como Servicios y un
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espacio fisico; un recurso es un uso de un cambio para la calendarizacion de
actividades que requieren una ruta.

La siguiente pantalla es donde se crean los recursos.

Owned
Flanning
Resource Available 24 Hours Check CTP Schedule by
‘ Description Share  UOM Units ‘ Group Instance [ ]
[ [oriL] [Drill Press R 8 i [MACHINE v e
[[(BRFAB  |Fabrication Labor HR 8 v [LABOR v B
[PRESSBRAKE [Press Brake R 8 v MACHINE = & [
| [SHEAR [Shearing Machine HR 8 i MACHINE = v B
\ | !_!—‘ ] B
| |
( Instances | I I'I'gleram:e Fences | I Shifts )
Los recur
OS recursos Owning Department Check CTP
pueden ser | UOM_Urits | srou L
humanos o I I I } F
maauinas de i I ‘ s
! ! | [ \ [
\ \ | [ \ [ =

Generalidades del médulo de Ingenieria ENG.

El modulo integra los prototipos de productos con los datos de la manufactura
que cada empresa maneja y la informacién de los prototipos de los articulos;
presenta las mismas funciones en los prototipos como lo son todos los
departamentos hechos por el ensamble de la manufactura.

Con la informacién de los articulos dados de alta desde ENG se pueden
separar los disefios de los productos, controlar la distribucién de los productos,
alternar métodos de manufactura para productos existentes desde los datos de
la manufactura.

ENG habilita la creacion de los articulos, lista de materiales y rutas al mismo
modo que se define la informacion para manufacturarla.

A los articulos se les colocan atributos que son detalles especificos de cada
articulo y que permite tener:

Control de Revision de articulos y rutas.

Rastreo en el Inventario de los articulos.

Transacciones de la evaluacion del inventario

Costos de los productos

Actualizacién de los costos

Planeacion del MRP (Planeacion de los recursos de los materiales)
Atributos activos para las Ventas de ese producto

Atributos activos para las Compras de ese producto

Construccién dentro del trabajo en proceso (WIP)

©CoNoOk~whE

Ciclo de vida del producto: Define el estado del articulo en cada fase para el
ciclo de vida del producto, el modulo de ingenieria habilita el control del articulo
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en la informacion de los atributos y asi manejar la introduccion de nuevos
productos.

Fases:

e Liberacion del Disefio: Se puede controlar cuando aun no es construible,
vendible o comprable; este estatus se le asigna al nuevo producto de
disefio.

e Alpha: Cuando el diseiio del producto madura, se asigna este estatus
para que se construye o compre, pero no se venda.

e Beta: después de que el proceso del disefio del producto se estabiliza,
se puede asignar este estatus para construirlo, comprarlo y venderlo en
pequefias cantidades.

J Y

Ié.niculoé I Articulo B |

Articulo € |

El diagrama anterior muestra un nivel de un prototipo

) \"

| Articulo B |

| Articulo A

E—

| Articulo A1 | | Articulo A2

Articulo C |

El diagrama anterior muestra dos niveles de un prototipo

Desde el médulo de ENG se dan de alta articulos que no se podran visualizar
desde inventarios asi como se crean listas de materiales y rutas que no son
vistas desde el modulo de BOM, todo esto existe dentro del modulo de ENG
solo como prototipos; una vez aceptados estos se transfieren los articulos al
modulo de INVENTARIOS y las listas de materiales y rutas se transfieren al
mddulo de BOM para que ya se tengan en existencia en la empresa y se pueda
trabajar con esos articulos y esas rutas y listas de materiales.

Una lista de materiales incluye toda la informacion de los componentes de un
solo nivel cuando el articulo es transferido o copiado al médulo de Inventarios;
para multiples niveles se debe hacer nivel por nivel, empezando desde el nivel
mas bajo.

Se pueden asignar nuevas revisiones y referenciar una (ECO Engineering
Change Order) Orden de Cambio de Ingenieria cuando se transfiere al médulo
de BOM. Al transferir se puede especificar la transferencia de todos los
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componentes, componentes efectivos que son solo algunos, o los futuros; que
son los que estan marcados como los que se utilizaran después de un tiempo.

ECOs (Engineering Change Order)

Las ECOs son Ordenes para las revisiones de los articulos y las revisiones de
las listas de materiales o rutas, una ECO puede agrupar cambios severos de
BOM que puede afectar diferentes listas de materiales.

Una ECO especifica los cambios para uno o mas articulos que estan
l6gicamente relacionados entre ellos como es la introduccién de un nuevo
producto. Cada ECO especifica los cambios para una o mas revisiones de
articulos y cada revision debe tener varios componentes.

En la pantalla siguiente se muestra la ventana dentro de la aplicacién de Orcale
para crear las ECOs.

B Engineering Change Orders (M1)

., . 1
Creacion de las Ordenes [~

de cambios de

Open
1

Description llEtion Camrments

Submit Approvals ECO Revisions Revised ltems

Se definen las ECOs para todo tipo de articulos de manufactura e ingenieria,
las listas y sus composiciones, planeacién, modelo, clases de opciones y
articulos estandar, y existen listas primarias o alternativas.

Se pueden crear ECOs para las rutas, y conocer las operaciones y las
revisiones de ingenieria y manufactura con cambios de las 6érdenes para
ambos flujos.

Esta es la pantalla de las revisiones para las rutas.
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EZ Routing R s

R (CTAS54888 Sentinel

Routing Revisions

1an
Effective

Implement
Tirne
17:45:52

Las revisiones se colocz&
dentro de las lineas de

trabajo o de las rutas de
ensamble o en las rutas de

Las ECOs pueden pasar por medio de un flujo de aprobacion, es decir que la
orden es creada por un empleado y pasa a revision de otra persona para saber
si se acepta que se lleve a cabo la tarea de la orden de cambio de la ingenieria
para tener un mayor control de los cambios que se llevan a cabo y saber las
personas que son responsables de estas tareas.

Las ECOs también pueden ser rechazadas en caso de que en la revisiéon de la
ECO la persona que es la encargada no acepta la aprobacién o realizacion del
cambio.

La siguiente pantalla muestra los flujos de trabajo que maneja Oracle en este
caso es el Workflow de Ingenieria.

e —
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Oracle Workflow Builder 2.0 A=l E
File Edit “iew ‘Window Help
Standard Approval Process - o] x| |-
WEEEREREE
[
—
Approve ECO
[Approve)
Approve
.
(et ECO Attributes Standard Approval
Notfication ™.
Hene\c:t‘\i
5 b
e
Set MRP Inactive Reject ECO [Reject]
. =]
[« [/

Este es un diagrama de una serie de pasos internos de la aplicacién para llevar
a cabo una tarea; un ejemplo es la aprobacion de una ECO; esto puede ser
gue un empleado cree una ECO pero necesita aprobacién de su jefe para que
se lleve a cabo la tarea del cambio; y es asi como pasa por un flujo de
aprobacion por medio de la jerarquia del trabajo para que se apruebe dicha
ECO.

3.2.- Moédulo de la Administracién de Costos.

La Administracion de Costos de Oracle es una absorcion completa, perpetua y
periodica del sistema de costos para compras, inventarios y las transacciones
del trabajo en proceso.

Automaticamente costea y valta todo el inventario, compras y el trabajo en
proceso; los costos de inventarios y del trabajo en proceso son actualizados
desde el modulo de inventarios como se puede ver en la siguiente pantalla:
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Eile Edit View Folder Tools Window Help ORACL

Yo

Y 1001

420

Elastico A5

ELASTICO Il

LISTON_XCHR
COMPONENTE A
COMPONENTE B
COMPONENTE C Frazen

Cost Type Description |COS

GHEBSP ROBER LDD 2% P

F(101)

Cost Type Use Default Controls || Inventory Asset Based on Rollup Lot Size MFG Shrinkage | Unit Cost Material Iaterial Overhead ||Resource

= COSTO I v 42.000 40,000 2.000 =
COSTO Il L 252,000 240.000 12.000 4000
COSTO |l 84.000 80000 4.000

Frozen 11.025
6.000
0.000
1751
0.050
0.030
0.060

v

0.54

020

CUC U Y N U Y I 1
<

Frozen

o|oojalaloloolala

Htem Description |PROC uom Ea

Default Cost Type  Frozen

Views Costs ) Mew ‘ Open

Con el médulo de Administracion de Costos se puede hacer las siguientes
tareas:

1.

Crea un juego ilimitado de costos de productos llamados tipos de costos;
cada tipo de costo tiene sus propios articulos asignados y el control de
los costos especificos de cada uno de ellos.

Copia desde un costo a otro, puede editar un costo en masa, ejecuta el
concurrente de Costo de Articulos para sacar reportes; actualiza una
lista de costos de varios materiales que crean un producto
manufacturado para saber el costo del mismo; actualiza los costos
pendientes a los congelados que son los costos finales.

Abre periodos contables simultaneos:

Configura y mantiene los periodos abiertos simultaneos.

Ejecuta las transacciones para el siguiente periodo y continda haciendo
el balance de reportes desde el modulo de inventarios y las cantidades
del periodo de prioridad abierto usando los reportes historicos de
evaluacion de inventarios. Esto permite flexibilidad para analizar y hacer
conciliaciones del periodo antes de cerrarlo; mientras se continda
trabajando en el siguiente periodo.

Cierra el periodo y se hace la transferencia al médulo de Contabilidad
General se ejecuta un concurrente que es el que hace la transferencia
de costos a Contabilidad. El concurrente es el Crear Contabilidad.

Para hacer la transferencia los periodos deben estar cerrados; en caso
contrario no permite hacerla.

Organizaciones:

En la Manufactura de Oracle; cada organizacion de Inventarios debe tener una
estructura de costos o puede compartir atributos de costos de una estructura
similar. Antes de configurar Inventarios, Bills of Material o WIP, se debe
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examinar la estructura actual para determinar los tipos de costos y funciones
gue se usaran.

Costo de las Organizaciones y Costos compartidos:

Se puede compartir costos estandar a través de las organizaciones de costo
tan largo como sea el costo de las organizaciones hijas que no tengan
habilitados WIP; no se puede compartir estos costos a través de las
organizaciones. Los dos atributos de los articulos habilitan el costo y los
valores de los activos de inventarios determinando si comparten los costos. Si
el plan es compartirlos a través de las organizaciones de costo se debe
configurar el nivel de control en los atributos al nivel de articulos.

4. Oracle Applications - Oracle Business Accelerator for General Business (M) =1
File Edit View Folder Tools Window Help ORACLE
HPO RSP I XDDH L@ PG| ?

O Master tam (100)

e Organization [100 (3100 hem Master Org Display Attributes
1 ([C 7 005Q101MGO1 Master Org = Al
Desgcription |[ELASTICO CROCHET 101 ml NEGRO [- 1
)
ﬁ Main | Imventory  Bills of Material  Asset Manage‘em Costing Purchasing Receiving Fhysical Attributes B

?E Unit of Measure
k= Cofersions

Primary |heter User ltem Type |IT PURCHASED ITE

Tracking | Primary _

. ltem Statug |[Active
Pricing | Prirmary -

Secondary

Defaulting -

Deviation Factar + 0
1)

Deviation Factar -

Long Description

Record: 1017 [ | | | <osC~ J

= Windows v Mess.. "B Reproductor de Wi | 65 < £ % #0C) 0334 p.m,

Los atributos de un articulo son los que permiten que se pueda utilizar en otros
modulos como es compras; manufactura en la lista de materiales, trabajo en
proceso, mantenimiento, entre otros como son ventas.

La organizacion retiene el costo y es llamada a la organizacion maestra; los
costos son mantenidos por una organizacion llamada la organizacion maestra
de costos y ella comparte sus costos con las organizaciones hijas. Todos los
reportes y procesos usan el costo compartido.

La organizacién Maestra de costos puede ser una organizacién de manufactura
usando el trabajo en proceso.

También se puede configurar costos en las organizaciones si se quiere
compartir costos en los grupos de las organizaciones. Y también comparten
sobre la misma organizacion maestra de articulos.
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Elementos de los Costos:

e Material: es el costo del material o componente al mas bajo nivel del
modulo de la lista de materiales determinada desde el costo de una
unidad de los componentes de articulos.

e Material Overhead: El costo del material Overhead se calcula como un
porcentaje del costo total o como un cargo fijo por item, lote o actividad;
Se puede utilizar este costo para cualquier costo para el costo de
material directo.

e Recursos: Son los costos directos como son el pago por hora a una
persona, o el costo por usar maquinas, espacios o cargos miscelaneos,
requeridos para manufacturar productos; Los recursos pueden ser
calculados como un cargo estandar del recurso de tiempo o unidades
dentro de una ruta, por operacion, 0 como un cargo fijo por articulo o un
lote que pasa por una operacion.

e Overhead: Son los costos de los recursos que estan fuera de los
procesos, calcula un porcentaje de los recursos fuera del proceso de
costos; un monto fijo por recurso unitario o un cargo fijo por articulo o
proceso del lote pasando a través de una operacion; El overhead es
usado mientras tenga un significado los departamentos de costos o
actividades; se pueden definir diferentes overheads o subelementos a un
solo departamento y viceversa.

e Procesos por fuera: Este es el costo de las compras desde un
proveedor. Este puede ser un cargo fijo por articulo o proceso de lote; es
también para implementar los costos de procesos por fuera y se debe de
definir una ruta de operacion y usar recursos fuera de proceso.

3.2.1.- Generalidades del Modulo.

El modulo de Costos hace ver la integracion del material desde la entrada
hasta la salida de un articulo.

Los tipos de costeo que utiliza el ambiente de Oracle son cuatro el Costo
Standard; Promedio, UEPS y PEPS.

Costo Standard: Se refiere al costeo del articulo que se usa cuando se tiene
incluido manufactura, puesto que dentro del valor del articulo se incluyen
costos como mano de obra, flete, gastos varios que son los procesos por fuera,
todos estos costos se incluyen en el articulo, pero el costo estandar se
actualiza manualmente cada vez que hay variaciones en los costos del articulo.
Costo Promedio: Promedia el valor de los diferentes costos a los que entr6 el
articulo al almacén y cada vez que se hace una orden de compra del articulo
con un valor diferente el costo hace sus calculos en automatico y actualiza el
costo asi que cuando sale del inventario al momento de la venta sale con el
costo promedio respetando el valor del inventario.

UEPS: Ultimas entradas, Primeras Salidas; este es el costo por capas que
hace la aplicacion de Oracle y consiste en identificar los costos de las ultimas
entradas como los primeros articulos en salir con el costo ultimo al que
entraron ejemplo:

Articulo 1, costo: 1000 numero de serie Al
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Articulo 2, costo: 1500 nUumero de serie A2
Articulo 3, costo: 2000 numero de serie A3

Cuando se realiza la venta el primer articulo en salir es el A3 con un costo de
2000.
El segundo es el A2 con un costo de 1500 y el ultimo es el Al con el costo de
1000.

PEPS: son las Primeras entradas; Primeras Salidas; es parecido al UEPS pero
en sentido inverso. Las primeras compras de mis articulos con los primeros en
salir con el costo de la primera capa que en este caso seria el de 1000 pesos.

El modulo de costos verifica el rastreo de los articulos y conocer en donde se
encuentran identifica la transaccion a la que pertenece ese articulo en ese
momento.

Con transaccion nos referimos a un articulo y la tarea que se llevé a cabo con
él; si se esta usando en una compra; recepcion, si esta dentro de un almacén o
inventario, en un pedido de venta; o en el envio al cliente y en la liberacién del
almacén.

Costos indica donde se encuentra ese articulo y dependiendo de su ubicacion
muestra la contabilidad correspondiente; por ejemplo; si est4 en la parte de
compras: se encontraria dentro de una cuenta de materiales; si ya esta en
recepcion esta en una cuenta de almacén; si esta en el inventario se encuentra
dentro de la cuenta del valor del inventario, si esta en venta en la cuenta de
ventas y/o liberacion.

Desde el médulo de compras en la pantalla de Resumen de transacciones de
recepcion se observara el costo.

Fecha Proveedar Sucureal Proveedat | Nimera Envio Fecha Ervio
02-JUL-2009 11:12: |Alpha Inox SA de C[CALZADA SANTO B
17-JUL-2009 11:07: | Zucchelli Forni SPA VERONA

17-JUL-2009 11:15: |Alpha Inox SA de C CALZADA SANTO

18-JUL-2009 15:32; |Zucchel mi 3P4 VERONA

18-JUL-2009 15:57: |Zuccheli Fomi SP£ VERONA

18-JUL-2009 16:05: | Zucchelli Forni SPA VERONA

18-JUL-2009 16:21: |Zucchelli Fomi SP£ VERONA

18-JUL-2009 16:54: | Zucchel mi SP4 VERONA

23-UL-2009 16:43: |Alpha Inox SA de C|CALZADA SANTO

02-UL-2009 11:22: Alpha Inox SA de C CALZADA SANTO

Vemos la transaccion de cada una de ellas y observamos el nUmero de orden
de compra al que pertenece para tomar su precio
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Aceptar

Entregar

Tipo Pedido
Origen

Descripcian

Importe Unidad Fecha Articulo Rev
4 Fieza 25-AG0-200 HEIMETIO A
4 Fieza 25-AG0-200 HSIMETIO A
4 Pieza 25-AG0-200 HSIMETIO A

4]

Nimero de la
recepcion de

la  Ardan Adn

Orden de Carm
Alpha lnox SA de S
HORMO DE COLUMPIO

Unidad Operativa
Pedido

IMET Fecha Transaccidn

Destino Recepcidn
45 =
48

A5

Recepcidn
Recepcidn

Inventario

Ol_Alpha
126
25-AG0-2009 19:2°

Destino  — Peligro
Mota Rcptor Cabecera Mamera MU
Mota Roptor Envio Ruta |Inspeccion Requerida
Cabecera
Y podemos observar la distribucion desde herramientas / Visualizar
Contabilidad
(101, PL_ALP
=)
Tipo Trans Cuenta Débita (WP Cradito (MXF) Div Ingresada || Déhito Ing
l Recibir 513 500,00 e a511=
Recibir 10.009.0000.211004.1401.00 513 600.00 hxP
Cuentas contables
( que afectan a
inventarios y que
) anviaran al
513 500,00 513 ,600.00 a1
4| »
Articulo |HSIMETIO Revisidn & Tipo Pedido | Standard
Desctipcion  |HORNO DE COLUMPIO MCA. SIMET MOD. 10 1 Mro Pedida 126
DM |Pieza Cantidad |4 Mro Despacho
Desc Cta |Grupo Alpha Simet S4AL de. Mexico. Default YWalue Recepcion I Precio Unitario 128400
Divisa Informacian ‘ Cuentas T )

En Oracle la parte contable se llama como Distribucién ahi es donde podemos
ver las cuentas que se estan manejando.

Desde este médulo se ejecuta la contabilidad y se transfiere al modulo de la
Contabilidad General para que se hagan los cierres o términos de los ejercicios
mensuales o anuales.
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3.3.- M6édulo de Inventarios.

El moédulo de inventarios trabaja con organizaciones de inventario que en una
compafia es conocido como un almacén; direccion del almacén, sub
inventarios que son los espacios de separacion dentro de un almacén, y
locaciones que son las que pueden estar en los lockers.

Las direcciones del almacén son para la recepcién de los materiales que
provienen de los proveedores y envien el material al almacén que el usuario o
cliente desea.

Las organizaciones representan los almacenes que son usadas para la
facilidad de la manufactura, almacenamiento, y lugar de trabajo dentro de tu
compainia.

Se introduce la informacién del empleado que es la fuente de la creacion de la
lista de valores de los empleados a través de la aplicacion.

Es necesario definir los calendarios de trabajo, para los empleados y también
los llamados calendarios de manufactura que cada organizacién referencia
para la planeacién y la programacioén de las actividades.

Define los parametros de la organizacién, esos parametros son atributos
asignados a las organizaciones para mantener el control y los costos.

La definicion de los sub inventarios es la representacion de espacios fisicos y
l6gicos para los articulos dentro de la organizacion.

Las locaciones representan estructuras de almacenajes como por ejemplo son
compartimientos o pasillos dentro de los sub inventarios.

Desde inventarios se deben crear los planeadores, o entidades de planeacion
para cada organizacion.

También crea el acceso de las organizaciones para restringirlas a una sola
responsabilidad.

La siguiente pantalla muestra donde deben colocarse los parametros de una
organizacion.

En la pantalla de muestra el cédigo de la organizacion con la cual se
identificaran los almacenes de una empresa.

En esta ventana se coloca desde el tipo de costeo de la empresa, si llevan
revision de lote o serie y las cuentas contables que lleva la organizacion
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O Organization Parameters (W1}

Imventory Parameters | Costing Information  Rewision, Lot, Serial And LPN ~ ATP, Pick, ltem-Sourcing j

Esta es la
ventana donde
se crean las

Organization Code |l
ltern Master Organization %ision Operations

Calegdar “isionO1

Periad Days

t Action | Approve automatically

tor Cantral | Determined at Subinventary level -

Enforce Locator Alias Unigueness

Estas son las
pestafas con las

opciones para los
atributos de la

¥ Qluality Skipping Inspection Cont

¥ Allow Negative Balances

v Auto Delete Allocations at Move

ner Organization EAM Enabled

anufacturing Enabled

- WS Enahbled
WCS Enabled
EAM Organization
Capacity
Load Weight (Wlw]
Yolume IOk

El mdédulo de inventario rastrea todas las transacciones hechas por un articulo,
CcOmo son:

Requisiciones.

Compras.

Recepciones.

Inspecciones al momento de entrar la mercancia al almacén.
Ventas.

Entregas a los clientes.

Manufactura de los productos.

Envio de mercancia entre las organizaciones o almacenes de la misma
empresa.

Regreso de material al proveedor.

Retorno de material del cliente a la organizacion.

Almacenes de material en transito.

Conteo de Inventario Fisico.

Entradas miscelaneas al almacén.

Salidas miscelaneas del almacén.

Desde inventarios se puede tener el perfecto control de las entradas o salidas
de los productos, ademas estos pueden tener numeros de serie, control de lote
lo cual los hace aun mas rastreables y mas facil de identificar.
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3.3.1.- Generalidades del Médulo.

A continuacién, se muestran algunas de las transacciones que pueden ser
identificadas desde el moédulo de inventarios.

RECEPCIONES DE COMPRAS

Desde el médulo de compras en la pantalla de Resumen de transacciones de
recepcion, se visualiza la transaccion de cada una de ellas y muestra el nimero
de orden de compra al que pertenece desde el campo de Pedido es el nimero
de la orden de compra al que pertenece ese articulo.

Imparte Unidad Fecha Articulo Rev Destino Recepcitn
4 Pieza 25-AGO-200 HSIMETI10 A Recepcion |48 =
Aceptar 4 Fieza 26-AGO-200 HSIMET10 A Recepcion |48
Entregar 4 Pieza 25-AGO-200 HSIMET10 A Inventario |43

4 »

Codigo [ NGmero
Aal Tipo Pedido | Orden de Compra Unidad Operativa  OU_Alpha

Origen [Alpha Inox S& de CY Pedido [125 de

Descripcion |HORMO DE COLUMPIO MCA, SIMET M Fecha Transaccion | 25-AG0-2009 19.2 O I’den
Desting - Peligra
Mota Reptor Cabecera Mimera NU de
Mota Reptor Envin Ruta [Inspeccidn Requerida

Cabecera

Y observa la distribucion desde el menu herramientas y muestra la opcion de
Visualizar Contabilidad, donde muestra la siguiente pantalla que integra las
cuentas contables que pertenecen a la recepcion del almacén y son las
cuentas que al momento que el usuarios transfiere todos los asientos contables
de inventarios caen al modulo de contabilidad general (GL).

ad de Recepcidn (101, PL_ALPHAZ2021
2
Tipo Trans Cuenta Débito (MXF) Crédito (WMXP) Div Ingresada | Débito Ing
I Recibir 0.003.0000.115001.0000.00) 513 ,600.00 WP 51=
Recihir 10.003.0000.211004. 1401 .00 513 BOD0 MAP
513 500.00 513 B00.00 51
gl 3
Articula | HSIMET10 Revisidn A Tipo Pedida | Standard
Descripcion  HORMO DE COLUMPIO MCA. SIMET MOD. 101 Nro Pedido 126
UDM |Pieza Cantidad |4 Nro Despacho
Desc Cta Grupo Alpha Simet 31AL de Mexico. Default Yalue.Recepcion nn Precio Unitario 128400
Divisa Informaciin ‘ Cuentas T )

Se busca la Orden de compra desde Ventana de Busqueda de Orden de
Compra para revisar el precio con el que entré ese articulo, esto es para la
parte del costeo de los articulos.
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Order Lines

Furchasing Ory  Mumber Line ltern Description
. OU_Alpha 126 1 HSIMET10 HORMO DE COLRI

CRtegory lten
(PR FRNADERIA. | =

I Precio de compra I

Shipments ,I Mew Release | Mew PO | ‘ Cipen )

Para cada uno de los eventos de las Recepciones de compras se debe verificar
el asiento contable y enviar esas cuentas a GL y para la parte del costo se
debe rastrear la orden de compra para revisar el precio con el que entré en
caso de que el costeo escogido para la empresa sea PEPS, UPES o promedio;
como se mencion0 anteriormente, cuando una empresa cuenta con los
moddulos de manufactura el costeo debe ser estandar que se basa en
variaciones debido a que el costo de un producto no solo puede ser el costo de
entrada, sino los costos indirectos, los recursos, entre otros que son los que
conforman el costo total de creacion del articulo; como es variante es por eso
que se usa el costo estandar.

Otra de las transacciones que se pueden revisar desde inventarios es:
REGRESO DEL MATERIAL AL PROVEEDOR.

Desde la ventana de Transacciones de Material buscar por Return To Vendor,
cuando un producto no cumple con las especificaciones de la empresa, o viene
en mal estado, o no cumple con las normas de calidad al pasar por el proceso
de inspeccién se regresa el material al proveedor.

Estas transacciones se hacen desde la parte de compras, pero en inventarios
podemos ver toda la informacion referente a este articulo como es, el nUmero
de orden de compra, el nimero de recepcion con el que entré al almaceén; si
hubo regreso de material o si se vendio o existid un traspaso entre inventarios,
si el articulo tiene nimero de serie o lote el rastreo es mas especifico para los
usuarios.

e —
Noelia Hernandez Martinez Pagina 48



Q EL ENFOQUE DE LA INGENIERIA INDUSTRIAL DENTRO DE LAS APLICACIONES DE ORACLE EN LA FAMILIA DE LA MANUFACTURA.

Transaction Dates
ltern

Description
Category Set
Subinventory

Lot

Supplier Lat

Source Type

Source

Action

Transaction Type  Return to Wendor
Transaction Cluantities
Supplier

Transferred to Projects

- 2B-AUG-2008 23:59.58

Revision

O Material Transactions (101

=
Location Intransit Reason, Reference  Transaction D | Transaction Type | Consumption Advice
Itern Source Type Source Transaction Type Transactic
DENTIFICADO RS EEERGEY 52 Return to Yendaor Issue from =

= Itern Description ||[DENTIFICADO

ORDEN DE VENTA.

Primary UOM Pza
Secondary UOM

Date [26-AUG-2005 11:09:26
Prirmary Quantity |-1

Lat / Serial

Secondary Quantity

Distributions ‘

Las ventas se realizan desde el modulo de Administracién de Pedidos; pero
la ventana de Transacciones de material se colocara en
la busqueda de Tipo de Origen (Source Type) el tipo de 6rdenes de Venta
(Sales Order) y se revisara todas aquellas transacciones que son las ventas y
en el evento de 6rdenes de venta de articulos (Sales Order Issue).

desde Inventarios en

O Find Material Transactions (1013

Transaction Dates
[tem

Description
Category Set
Subinventory

Lot

Supplier Lat

Source Type

Source

Action

Transaction Type
Transaction Quantities
Supplier

Transferred to Projects

2B-ALUG-2008 23:53:59

Esta es la ventana
donde se hace la
busqueda de los

Sales order issue

Locator

Serial

Include Logical Transactions

Consumption Advice ~

7 Costed 7

| Find |

Clear

En la pantalla podemos observar todas las transacciones creadas para orden
de venta y se pueden observar los botones de distribuciones y de lote y serie.
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O Material Transactions (101)

2

Location Intransit Reazon, Reference  Transaction ID | Transaction Type | Consumption Advice
[tem Source Type Source Transaction Type Transactic
FRUEBAZ Sales order 41.Pedido Alpha. ORDEFR | Sales order issue lssue from =
FRUEBAZ Sales order 42 Pedido Alpha. ORDEF | Sales order issue lssue frarr
IDENTIFICA Sales order £5.Pedido Alpha. ORDEF |Sales order issue lssue fram
ITER1 Sales order G4.P B order issue Iszue fram
[TEm1 les order G3.F Boton para order issue lssue from
[TEM1 les order 61.P revisar e' lote order igsue lzsue from

Li les order B0.P 0 la serie que order issue Issue fram
IS'ta de Sales order 55.P le pertenece a order issue lssue from
articulo . ;
Sales order 24.FPedido Alpha. ORDEF |Sales order issue lzgue fram
ITER1 Sales order 53.Pedido Alpha. ORDEF |Zales order issue Issue fram -
1 »
ltern Description FRUEBAZ Date |19-AUG-2009 10:41:21
Frimary UOM Pza Primary Quantity -1
Secondary UOM Secondary Quantity
Distributions | ‘ Lat /£ Searial )

La siguiente pantalla es del botdbn de numeros de serie para identificar los
articulos que se vendieron

O Transaction Serial Mumbers (101) - FRUE

ltern PRLUEBAZ Rey A
Subinventory 0OS_PT Locatar
Lot
oM Cuantity
Transacted Pza -1
Primary Fza -1

Serial []

hcs 4

Una vez abierta la ventana
de Serie o Lote se muestra
el nUmero correspondiente

-
-

Desde la ventana de niumeros de serie colocamos en la pantalla de busqueda
el nimero de serie.
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O Find Serials

Organization 101 Ol LI
Itern
Description

Serial |MO3
Sefials
State
Receipt Dates
Ship Dates

Status

Revisian
Lots
Subinventary

Locator

Job

Esta es la ventana de la
bdsqueda por nimeros de Serie
y se coloca el nimero
encontrado en la ventana
anterior para conocer toda la

hictaria Aa aca artiriila vy lac

Description

Clear | Find )

Nos envia el articulo que estamos utilizando y en la parte de las transacciones

revisamos la orden de compra.

Serial Mumbers

Subirventory/Job Serial Info Supplier Unit Murnber
Subirwentary
Serial ltem Org  Rey Locatar [1]
l P05 FRUEBAZ 101 A 05 _PT =
MO5 ITEM1 101 A 035_FT
[ .

1

lterm Description |PRUEBAZ

Esta pantalla
muestra los

articulos que

mmmdlmima mama =

Wiew Genealogy ) (

Transactions Lot

Desde la Pestafia de Transaction Type se verifica el nimero de la orden de
compra en el campo de source tiene el numero 23 .
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© Material Transactions {101}

2|

Location Intransit Re@san, Reference  Transaction D JTransactinn T pel Consumption Advice
ltern Source Type Source Transaction Type Transactic
FRIUEBAZ Sales order 41 Fedido Alpha OROEF Sales order issue Isgue from =
PRUEBAZ Sales order 41.FPedido Alpha. ORDER | Sales Order Pick Staging tr
PRUEBAZ Sales order 41, Pedido Alpha. ORDER |Salaes Order Picu Staging tr
PRUEEBAZ Purchase order 23 PO Receipt Receipt ir -
A 3
fterm Description |PRUEBAZ Date 19-AUG-2003 10:41:21

Primary UOM  Fza Prirnary Quantity |-1
Secondary LOM Secandary Quantity
Distriputions | ‘ Lot / Serial )

La pantalla de abajo muestra un ejemplo de las 6rdenes de compra de la
aplicacion del ambiente Oracle y desde donde se saca el precio de compra.

IMen ¢ A0m

Unidad Operativa |OU_Alha Creado | 28-AG0-2009 17:47:03

0C, Rev 128 0 Tipo |Orden de Compra Standard Tatjeta A
Proveedor |Alpha Inox SA de CV Sucursal (CALZADA SANTO Contacto
Emvio |AS Facturacidn | AZ Divisa WP
Comprador |Rodriguez, Magdalena Patricia & Estado Aprobada Tatal |[285,396.00 [

Descripcion

Lineas Referencia Precio Documentos Referencia has Acuerdn Trabajo Tempararigy

MNro  Tipo Ariculo Rev  Trabajo Categoria Descripcidn UDMB@Cantidad  Precio |
. 1 Mercaderias  |CMCO342 PROYECTOS.CA|CAMARA DE CONGE Pieza I

1]

T | 4

Artfeulo |CMCO342 CAMARA DE CONGELACION 3.00 % 4.00 X 2.5

Catalogo... Diviza... Términos Etwing | Aprobar...
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RMAs

Return Material: Es el regreso de material del cliente a la empresa después de
una venta; desde la ventana de Transacciones de Material en el tipo de Origen
se colocan las RMAs.

En esta pantalla se
O Encontrar Transacciones Material (101) puede hacer la
busqueda de las

A transacciones

Fechas Transaccian

Articulo

Descripcion

Juego de Categoria
Subinventario

Lote

Lote de Proveedor

Tipo de Origen |RRA
CQrigen | = LlIncluir Transacciones Lagicas
Accidn
Tipo de Transaccion
Cantidades Trangaccidn
Proveador Avizo Consumo w7

Transferido a Proyectos V7 C/Calc Costo ~

Limpiar ‘ Encontrar |

Direccidn En Transito Mative, Referencia D Trangaccidn  Tipo Transaccidn  Aviso de Ijnsumo
Articulo Subinventario Localizador Direccidn Revisidn S inventaric
WOODSTONES  OS_PT A =

LEwAr ol G On Bl

WOODSTORNES  05_FPD A
HSIMET10 0s_PD A
CriCO342 0s_PD A
HSIMET10 0=_PT A

1

Descripcion Articulo HORMO D

oM Primara. [Pos Esta es la ventana que
UDM Secundatia muestra el resultado de la
busqueda aqui aparecen | )
los articulos y las SR
pestafias muestran las
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Se revisan las transacciones Realizadas para este evento y en tipo de
transaccion se verifica que sean transacciones RMA; y en el boton de
distribuciones revisamos los asientos contables que se generan.

= Transacciones Material (101)
2
Direccidn En Transito hWlotivo, Referencia D Transaccidn | Tipo Transaccidn | Aviso de Consumo
Articulo Tipo Origen Crrigen Tipo Transaccion Accion de
WOODSTOMES  RhA 2 Devolucion_Liv. ORDEF RMA Receipt Recibir en=
LEVAC C-30 G \RMA 4 Devolucion_Liv. ORDEF RMA Receipt Recihir en
WOODSTOMES  [RMA 2 Devolucion_Liv. ORDEF RMA Receipt Recihir en

Rl Receipt Recibir en
1.Devolucion_Exp ORDE RMA Receipt Recibir en

Desde este botdn RMA Receipt Recihir en

se ven las cuentas
contables que
genera esa
transaccion como
se muestra en la

Descripoi CA. SIMET MOD. 1001 Fecha |31-JUL-2009 18:45:17
UDM Primaria Cantidad Primaria |1
UDM Secundaria Cantidad Secundaria
Distribuciones | | Lote f Serie )

O Distribuciones Material (101 - 81111
Cuenta Diteccidn Tipo Divisa Carnentatios
Fecha Walor I Tipo
Transaccidn Cuenta Transaccion Adiculo Transaccidn
31-JUL-2009 15:4£ 128,400.00 |HSIMET10 A RMA Receipt =
|31-JUL-2009 Il 10.002.1000.512001. 140 -128,400.00 HSIMET10 A RMA Receipt

Estas son las cuentas
contables que se
muestran en la parte de
la contabilidad general
llegando a lo que es la

intanrariAn dal

Articulo

-1.00
128,400.000
“alor -126,400.00

Descripcign  HORN A
cictama

Revisidn A
Cuyenta |10.0032.1000.512T
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INVENTARIO FiSICO

Se refiere al conteo de las existencias del almacén contra las compras, ventas
y los traspasos entre materiales y debe tener la cantidad exacta en almacenes
contra lo que se encuentra registrado en la aplicacién de Oracle.

Desde la ventana de Transacciones de Material se coloca la busqueda por el
inventario fisico que en la aplicacion es el ajuste del inventario fisico; los
ajustes se realizan cuando hay mas o menos existencias en el almacén de lo
que esta registrado en la aplicacion.

[ Encontrar Transacciones Material (1013

Fechas Transaccidn | = 26-AGO-2009 23:55:59
Articulo Revisidn
Descripcidn

Juego de Categoria

Esta es la misma
ventana de
transacciones,

pero aqui se tiene
Aa la

Subirventario
Lote

Lote de Proveedar

Ia hiicniiada

Tipo de Origen
Origen uir Transacciones Lagicas
Accidn
Tipo de Transaccidn Physical Inv Adjust
Cantidades Transaccidn
Proveedar Aviso Consuma &

Transferido a Proyectos i C/Calc Costo i

Lirnpiar | Encontrar I

Después de dar click en el boton de encontrar la aplicacion envia la ventana de
las transacciones de ajuste y por lo tanto desde el boton de distribucion las
cuentas contables.

Si el valor es negativo entonces se rastrea la orden de compra; como se
observa en la pantalla desde el boton de lote y serie.

e ——
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Direccidn En Transito Mativo, Referencia D Transaccion  Tipo Transaccion  Awviso de Consumo

Localizadar Direccidn Revisidn Subinventaric

Subinventario
05 PT A

FY

1]

] |

Descripoidn Adiculo [INSERTO DE POLICARBONATO DE S LTS, Fecha 02-JUL-2009 15:51:09

LIDM Primaria  Fza Cantidad Primaria -1
Cantidad Secufldaria

DK Secundaria

Distribuciones ‘ ‘ Lote / Serie )

Desde el boton de distribuciones se observan las cuentas contables que
pertenecen al ajuste de inventarios y que se deben transferir al médulo de la

contabilidad general.

2 Distribuciones T n Material (101)

Cornentarios

Divisa

Cuenta Direccign Tipo
Fecha “alar Revisidn Tipo
Transaccidn Cuenta Transfccidn  Articulo Transaccidn
l e VB =R ENER |10 0090000114501 0000 8214 3BOIES120P0OL A [Physical Imv Adjust =
02-JUL-2009 15:50 |10.009.0000.114101.1701 8214 360165120P0L (A Physical Inv Adjust
Articulo [3601685120P0L UDM |Pza
Desctipcion  [INSERTO DE POLICARBONATO DE Cantidad 1.00
Revigion A Costo Unitario §2.140
Cuenta |10.002.0000.114201.0000.00 “alor 82.14

e
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En la pantalla de abajo se muestra la pantalla para la creacién de los
inventarios fisicos.

far - Inventario

Desde el navegador
Funciones Documentos Procesos encontramos |a

I fAavimman AA lAA

Recuento:lnventario Fisico: Inventarios Fisicos

Definir Inventarios Fisicos

|

+ Transacciones Lista Pantallas Frecuentes

+ Pedidos de Movimiento 1. %alores de Flexfield Clave »
& | |+ En Mano, Disponibilidad 2. Cadigos de Categorias

+ Ariculos 3. Cambiar Organiz 2o
ﬂ + Costos 4. rganizacian

- Recuento

+* :
L] + Recuento Ciclico

B Alias de Cuenta
ﬂ - Inwentario Fisico 7. Tramitar Pedidos de Movimiento
= Irventarios Fisicos 8. Principal de Articulas
ﬂ Generacidn de Etiqueta 9. Planificacian hin-hdax
Recuentos de Etiquetas 0. Plantillas
Aprobar Ajustes
+ Recuentos de Reposicidn
+ Kanban
+ Planificacion -
+ Cddigos ABC
+ Ciclo de Cierre Contable
+ Informes
Solicitudes =
4] e | »

)

Al abrirla encontraremos la fecha de creacién de los inventarios fisicos creados.

Iwentarin Figico Fecha Descripcidn ;. 3napshot Cam
(MY FISICO LI 09-MAY-2008 [NYENTARID FISICO LVERPOOL w2
. Frueha 2 Inventario Fisico [12-JUL-2009 Prueha 2 Inventario Fisico v
[N FIS JUL D9 J0-JUL-2009 FRIMER INVENTARIC FISICO 2009 %
A b
Recuertos Aprobar Mueyo ‘ ‘ Ahrir )

Desde la pantalla de Resumen de Compra se revisan los numeros de orden de
compra de la fecha del dia que se hizo el inventario fisico como se muestra en
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la pantalla; para identificarlo y sacar sus detalles como es la cantidad, costo y
las cuentas que seran las que se envien a GL.

enes o mpra
Unidad Operativa |OU_Alpha
Mamero Tipo
Despacho Divisa
Proveedar Ajuste de Inventario |- Sucursal
Orgy Enwvio Mostrar Direcciones Externas
Facturacidn Tipo Linea
Erwin Comprador
Linea Yisualizar Despachos
Enwio Aviso Consumao

Acuerdo Global

Con Términos Contrato

- . - 5
Linea | Rangos Fecha Estado  Docurmentos Relacionados  Entrega Contabilidad v Resultados
Art, Rey
Trabajo * Cabeceras
Categoria Lineas
Descripcidn Envios
Art Proveedor Distribuciones
Al -
Consignadao -

Lirnpiar Mueva Despacho | Muewa O (F) | Encontrar I

TRANSFERENCIA ENTRE SUB INVENTARIOS

Desde la ventana de las transacciones de material el tipo de transaccion es la
transferencia entre sub inventarios y desde el boton de distribuciones se
muestran las cuentas.

Fechas Transaccidn = - 2B-AGO-2003 23:59:59

Articulo Revision
Descripcidn

Juego de Categoria Categoria

Subinventario Localizadar

Lote Serie
il
Tipo de Origen

Crigen Incluir Transacciones Ligicas

Accidn

Tipo de Transaccign |Subinventary Transfer
Cantidades Transaccidn -

Froveedor Aviso Consumo -

Transferido a Proyectos ~ C/Calc Costo =

Limpiar | Encontrar '
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Las cuentas contables que se reflejan son las que se enviaran a GL por lo
tanto el costo se revisara por el nimero de serie.

2 Distribuciones Tran

cidn Material (101 - B0

A3-JUL-2009 1 -02

23-JUL-2009 1§:0Z

10.009.0000.114101.1702
10.009.0000.114101.1701

463 0f7 .20 FTG300
-463 0f7 .20 FTG300

Cuenta Direccidn Tipo Divisa Comentarios
Revisidn _
Fecha alar Tipo
Transaccidn Cuenta Transafcion Ariculo Transaccian

& |Subirventory Transfer —

A Subirwentory Transfer

Articulo
Descripcidn
Revisidn

Cuenta

FTE300

HORMNO MCA. G-PANIZ DE 10 CHAR
A

10.005.0000.114101.1702.00

UDh  Pza
Cantidad | 20.00
Costo Unitario 23,152,860
“alor 463,057.20

MATERIAL EN TRANSITO

Desde la ventana de Material en transito hacemos

la busqueda por medio de

Intransit Shipment y nos envia los eventos que existen de esa transaccion
que es la transferencia de material entre almacenes 0 como se conoce en la
aplicacién son las organizaciones de inventarios.

© Transacciones Material {1013
2|
Direccidn En Transito Motivo, Referencia 1D Transaccidn Tipo Transaccion  Awviso de Consumo
Avrticulo Subinventario Localizadar Direccidn Revisidn Subinventaric
. HSIMET10) O5_PT A O5_PT =

4

Descripcidn Articulo |[HORMO DE COLUMPIO BCA,
LD Pritmaria Fza
UDM Secundaria

Cantidad Primar

Cantidad Secundar

Distribuciones

20-A50-2009 16:10:37

Lote £ Serie )
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Desde la parte de las distribuciones revisamos la cuenta que genera y el
asiento que se pasara a GL.

2 Distribuciones Transaccion Material (1013 - 151345

Cuenta Direccion Tipo Divisa Comentarios
Fecha “alor Revisidn
Transaccion Cuenta Transgccion  Articulo Transaccion
385 g00.00 HSIMET10 A lIntransit Shipment =
-385 pO0.00 HSIMET10 A lIntransit Shiproent
Articulo  |HSIMET10 oM FPza
Descripcign  HORMO DE COLUMPIO MCA, SIME Cantidad | 3.00
Revigian |A Costa Unitario 125 ,400.000
Cuenta Yalor 385,200.00

Desde el botén de numero de serie se observan los nimeros que se usaron
para el envio entre almacenes y se debe hacer el rastreo desde la ventana de
nameros de serie; revisar las transacciones y conocer la orden de compra a la
que pertenece.

O MNameros S

Articulo HSIMMET1O Rew |~
Subinventario |O=_PT Localizadar
Lote
LI P Cantidad

—HEFHE—EEE -3
Prirmaria za -3

[1]

I;

e ——
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Intransit Receipt. Son las recepciones en transito son el complemento del

asiento contable del envio por que es cuando se ingresa al otro almacén y
desde la ventana de Transacciones de Material se verifica la parte del evento
de Intransit Receipt donde coloca todos aquellos articulos que han sido
enviados y recepcionados desde la otra organizacion de inventario; desde el
boton de distribuciones se revisan las cuentas contables a las que pertenece
ese asiento.

© Distribuciones Transaccion Material (1013 - 167118
Cuenta Direccidn Tipo Divisa Corentatios
Fecha Tipo Tipa Origen Origen Cantidad
Transaccidn Contable Transaccidn Transaccidn LiD Primaria
25-AG0-2009 B |Cuentas a cobrar interoff Inventory Pza ||4.00 =
l 25-AG0-2009 .- EElPEELNERE L § nventory Pza 4.00
25-AG0-2009 §:= |Cuentas a pagar interor Inventory Pza -4.00
25-AG0-2009 §:= |Inventario en Transito  flnventory Pza -4.00
Ariculo PRUEBAZTRANS DM Pza
Descripcion |PRUEBAZTRANS Cantidad [4.00
Revigidn Costo Unitario 0.000
Cuenta |10.002.0000.114101.1701.00 “alar 0.00

En esta pantalla vemos todas las cuentas que pertenecen a un evento de las
recepciones de envio y son las que estaran en GL.

O Distribuciones Trans in Material (1013 - 167118
Cuenta Direccion Tipo Divisa Cormentarios
Fecha “alor Revision Tipo
Transaccidn Cuenta Transaccidn Articulo Transaccion
25-AG0-200918:2 110.002.0000. 116221 000 0.00 PRUEBAZTRAMS Intransit Receipt —
|25-AGO-ZDDE (Bl 0.009.0000. 114101 .17 1 0.00 PRUEBAZTRANS Intransit Receipt
25-AG0-200918:Z 110.009.0000. 116991000 0.00 PRUEBAZTRANS Intransit Receipt
25-AG0-200918:2 110.002.0000. 116221, 000 0.00 PRUEBAZTRAMNS Intransit Receipt
Articulo  PRUEBAZTRANS UDM  Pza
Descripcion |PRUEBAZTRANS Cantidad |4.00
Revisidn Costo Unitario 0.000
Cuenta |10.003.0000.114101.1701.00 Walor 0.oo
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3.4.- M6dulo de Calidad.

El médulo de Calidad de Oracle esta hecho para trabajar en el Manejo Total de
la Calidad (TQM), cero defectos, procesos de mejora continua y la certificacion
del ISO 9000; esté disefiado para soportar diversos grupos de datos, para las
necesidades de la manufactura discreta, repetitiva, para las oOrdenes de
ensamble y para los procesos de manufactura por lote.

La calidad de Oracle realiza las siguientes tareas:

e Establece la estandarizacion de los productos y procesos a través de la
empresa.

e Revisa y monitorea la presentacion relativa para establecer los
estandares de calidad.

e Identifica y rastrea el factor del proceso que afecta a la calidad del
producto.

e Asegura las pruebas y las instrucciones de inspeccion disponibles para
los pasos apropiados de la calidad.

e A través de la cadena de suministro para la entrada de los productos al
almacén se inspecciona y se colocan los planes de calidad para la
revision de los articulos.

e Asegura que al mismo tiempo que se prueba se documenten los
resultados de las pruebas de calidad.

e Envia alertas a los usuarios cuando un producto no se encuentra
conforme al estandar.

e Provee la flexibilidad del reporteo sobre todos los aspectos del manejo
de calidad.

e Mantiene un compartimiento de la empresa que es el lugar donde llegan
todos los resultados de las pruebas de calidad.

La calidad se maneja con los elementos de recoleccién que son un conjunto de
datos que se generaron a partir de las pruebas hechas para conocer los
defectos de los articulos.

También usa la recoleccién de datos de planes de calidad que consisten en
elementos, que son los pasos basicos para la construccion de un producto y
este determina a través de los datos recolectados el reporteo.

Los elementos que conforman la recoleccion de datos pueden ser:

Para defectos.

Para disposiciones.

Causas severas.

Resultados aprobados o fallidos.

Variables (voltaje, resistencia, temperatura, etc)

aokrwnhE

Para cada elemento se crea una lista de valores que indica los limites mas
bajos o altos como pueden ser las tolerancias.

Los elementos de recoleccion dependen de los datos almacenados que se
configuran desde el médulo de calidad ya que se debe colocar primero la
estructura que es el plan de recoleccion de datos de calidad.
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Las transacciones de Oracle donde se pueden implementar las pruebas de
Calidad son:

Manufactura

Proyectos de manufactura.
Compras.

Servicios.

Administrador de Almacenes.
Trabajo en Proceso.

El flujo de manufactura optimiza el flujo de materiales y productos desde la
planta hasta que lo tiene el cliente, reduce el tiempo del ciclo, se encuentra en
los niveles de inventario y en las hojas de trabajo. La integracion de la calidad
con el flujo de manufactura habilita la recoleccién de datos de calidad para la
presentacion de las 6rdenes de trabajo como son las transacciones y los pasos
para que el articulo finalmente llegue al inventario después del ensamble.

El flujo de compras maneja los bienes y los servicios que vienen de los
proveedores usados para la recepcion, transferencia, inspeccion, entregas
internas, regreso de material que no cumple con los requerimientos de la
empresa al proveedor, y corrige las transacciones de recepcion.

Si se usa el modulo de calidad y el médulo de compras juntos, la calidad puede
controlar totalmente desde la llegada del articulo hasta que ingresa al almacén.
Por ejemplo:

Inspecciona, acepta o rechaza.

Para la administracién de los almacenes, el modulo de calidad genera alertas
para que el usuario final conozca e introduzca en el sistema multiples registros
de calidad como son los resultados de Aceptacion o rechazo de un articulo.

Para el moédulo del trabajo en proceso calidad recolecta una serie de datos en
el momento de los ensambles para conocer todo el recorrido de un articulo
dentro del area de manufactura del producto.

Se puede recolectar datos para:

e Conocer los momentos en que existen problemas en el proceso de
calidad.

e Para controlar los articulos que contengan lote 0 nimero de serie.

e Fallas de los reportes por los problemas de los productos.

e Reemplazar los momentos en que se deben retener las 6rdenes de
trabajo de calendarios repetitivos.

e ——
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3.4.1.- Generalidades del Médulo.

El modulo de calidad se utiliza para rastrear los resultados desde las primeras
inspecciones del articulo, para conocer en el justo momento donde existe un
defecto del producto, la fecha, y para esto se crean los “data collections”, Los
conjuntos de datos para que el modulo de calidad guarde la informacién del
estado del articulo.

Se puede monitorear ensambles con serie, sub ensambles y componentes
donde se deben crear los conjuntos de datos o la planeacion de conjunto de
datos para:

e Registrar las caracteristicas de calidad a cerca de unidades seriales
recibidas del proveedor.

e Registra el movimiento, inspeccion, resultados de pruebas vy
disposiciones de los numeros de serie de los articulos utilizados a través
del proceso de produccion.

e Mantiene un historial de los resultados de las pruebas y las inspecciones
y resultados de las pruebas para las unidades en serie en particular
utilizando las localizaciones de los articulos que estan dentro del médulo
de trabajo en proceso.

e La genealogia del registro de numeros de serie como son los nimeros
de serie de un ensamble y el nimero de serie de un componente
Gnicamente.

La calidad identifica los defectos de los productos analizando y usando
Diagramas y Reportes como es:

1. Diagrama de Pareto: Se usa un conjunto de datos planeados para
detallar los datos de cada inspeccion fallida, una vez que se recolectan
los datos se puede crear un diagrama de pareto para que muestre la
cantidad fallida en las inspecciones por cédigos que marquen los
defectos, por el departamento al que pertenece, por la categoria del
articulo, entre otros.

2. Histogramas: Se usa para crear graficos de resultados y estos son utiles
en el proceso de busqueda por que envia resultados en barra,
dispersiones o localizadores de los resultados de los datos de calidad.

3. Diagramas de Direccion: Analiza los datos por periodos por ejemplo se
puede crear el grafico para que graficamente despliegue los resultados
de la temperatura o voltaje.

4. Diagrama de control: Se usa para determinar si el proceso estabilizado
ah sido configurado para causas o0 asignaciones especiales.
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3.5.-Mdédulo del Trabajo en Proceso (WIP)

El modulo de trabajo en proceso es un sistema de administracion de la
producciéon completa; WIP soporta la manufactura discreta, proyectos,
manufactura repetitiva, ordenes de ensamble, ordenes de trabajo, lotes
basados en trabajos, o una combinacién de los métodos de manufactura, y
ofrece una imagen completa de consultas y reportes de las transacciones,
materiales, recursos, costos, trabajos y calendarizaciones y lotes basados en
trabajos.

La Manufactura Soporta:

Trabajo discreto, estdndar o no como son prototipos, re trabajo,
mantenimiento y proyectos especiales.

Construccién de trabajos basados en lotes.

Construccién de proyectos de trabajo.

Programacion repetitiva para las lineas de ensambile.

Construye 6rdenes de ensambles finales.

Crea flujos programados para conocer la planeacion de las 6rdenes
produccién y las oOrdenes de venta, y también se crean los flujos
programados para la linea de la manufactura y la calendarizacion del
lugar de trabajo.

Programacion de la Produccion:

Carga la secuencia repetitiva de produccion para ensamblar y la linea de
produccién.

Actualiza la produccion y la calendariza automaticamente.

Flujo de Manufactura

Construye las demandas del cliente.

Usa la manufactura lineal.

Usa un modelo de produccién mixto.

Hace las construcciones bajo planes de calidad.

Usa el reabastecimiento del (JIT) justo a tiempo de los componentes de
los materiales.

Usa tipos de cambios basados en la produccion,

Incrementa la flexibilidad de la labor.

Manufactura Repetitiva:

Controla la cantidad de produccién repetitiva usando calendarios
repetitivos.
Maneja la manufactura repetitiva por linea de producto

Maneja el flujo de produccion dentro de la planta con el control del
almacén.

Define los minimos y maximos de los articulos.
Calcula los costos de la produccion repetitiva.
Rastrea el ensamble y la linea de costo.
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Control de Material.
¢ Reabastecimiento de articulos al almacén por articulos, trabajo, o
ensamble.
e Controla el cambio de la implementacién de la ingenieria.
e Despliega la cantidad disponible en almacenes y la cantidad que esta
siendo utilizada por cada transaccion de material.

Rastreo de los Recursos.
e Rastrea las labores, las maquinas, los recursos automaticos o
manuales.
e Rastrea los recursos como son empleados 0 maquinas.
e Carga las labores por recursos o empleados.

Costeo
e Utiliza el costo estandar o los costos promedios; el costo estandar es el
gue se basa en las variaciones y coloca el precio por producto y cada
recurso o costo general que le corresponde a un articulo para que se
aplique en la lista de materiales para generar el producto.
e Rastrea el costo por la linea del producto.

3.5.1.-Generalidades del Médulo.

Reportar la produccion elaborada y el uso de los recursos usados en la
fabricacion, es decir, materias primas, tiempos, mano de obra, maquinaria y
gastos indirectos.

La interaccion de diferentes areas da como resultado la liberacion
y fabricacion de una orden de produccion (JOB) emitida desde planeacion; la
cantidad de material fabricado, la aceptacion o no aceptacion de calidad, usos
de materia prima, usos de recursos, traslado a almacenes, cierre y costeo son
en resumen los pasos que sigue el médulo WIP para una orden de trabajo.

En una secuencia de pasos, esta seria la ruta de un JOB en WIP:
1.- Busqueda de un Job
2.- Lanzar Job de Fabricacidon
3.- Transacciones de Material WIP
4.- Mover Operaciones
5.- Reportar Producto Terminado (Inventario)
6.- Cierre y costeo

Usuario responsable

1.- Responsable de manufactura.

2.- Responsable de Almacén de Materia Prima.

3.- Inspector de calidad.

4.- Area de Contabilidad.

Frecuencia

La establecida en las politicas definidas para el moédulo de Trabajo en Proceso.
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Pre-requisitos

+ Costeo de Materias primas y productos semi elaborados y/o terminados.
(ver guia costeo).

+ BOM (lista de materiales) definida y ensamblada en la aplicacion y en la
organizacién especifica en la que se manufacturara el producto. (ver
guia para BOM).

* Ruteo de productos semi elaborados y/o terminados. (ver guia para
ruteo).

+ Existencia de inventario de materias primas para la produccion de
productos semielaborados y/o terminados.

+ Lanzamiento de Orden de Produccion (JOB) desde planeacion central.

Flujo posterior

» Productos semielaborados (“hijos”), son trasladados a un almacén de
producto terminado genérico (subensamble), este tipo de producto es
usado como la materia prima para la fabricacion del Articulo Terminado
(padre) para venta.

Productos terminados, son trasladados al almacén de Producto terminado
(para venta) y queda dispuesto para su embarque a los distribuidores.

FLUJO PARA EL DESARROLLO DE UNA ORDEN DE TRABAJO “JOB” EN
UN PRODUCTO SEMIELABORADO (SUBENSAMBLE)

Lanzamiento de
Ordenes de Produccidn
alas diferentes 1 o
Organizacionesy i Planeacion

depatamentos | e

Liberacion dela Orden | Solicitud de Materiales : :
de Produccién | aléreade almacén - Manufactura

.......................

Transaccion de : .
materiales (materias i Almaceén

primas) a produ ccién

Mover operacionesy | r--mmmmmmmmmmmeeiiol

reportar cantidades ! Manufactura !
fabricadas S i

Reportar el producto Inspeccidn y dictamen
terminado fabricado de Calidad ity it :
liberado, moverlo al i Calidad :
almaceén de producto fommmom oo
terminado para venta.

y e e "

Cierre del Job }—-{ Costeo del Job ‘ Contabilidad
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FLUJO PARA EL DESARROLLO DE UNA ORDEN DE TRABAJO “JOB” EN
UN PRODUCTO TERMINADO (VENTA)

Lanzamiento de
Ordenes de Produccidn
alas diferentes \ L
Organizacionesy i Planeacion

departamentos | lmmmemmeemeeeeeeeeeeo

Liberacion dela Orden | Solicitud de Materiales
de Produccion al area de almacén i '

A

Transaccion de
materiales (materias

primas) a produ ccién g i
PS5
[ =
T — b
Mover operacionesy ol
reportar cantidades e
fabricadas D
Reportar el producto |,
terminado fabricado
liberado, moverlo al ' '
almacén de producto
terminado para venta.
r P TT U H
‘ Cierre del Job }——{ Costeo del Job ‘ : Contabilidad '

En este modulo, movemos producto terminado con diferentes cualidades, es
decir, filtramos el producto que es rechazo definitivo (desperdicio), rechazo
temporal (cuarentena para revisar la calidad) o produccion No. 1.

Tres conceptos importantes en la nomenclatura propia del
sistema deben ser definidos:

a) Reject.- Rechazo de producto por calidad, este producto es susceptible
de una revision, es decir no es desperdicio definitivo.

b) Scrap.- Rechazo definitivo de producto; desperdicio de la produccion
que puede ser definida y contabilizada desde el departamento
productivo o puede ser material rechazado en forma definitiva por
calidad.

To Move.- producto No. 1 que es movido al almacén de producto terminado
(venta) o de materia prima (subensambles).

JOB PARA PRODUCTO TERMIANDO (PADRE)

Cuando el JOB a desarrollar es por un producto “padre”
(terminado para venta) el responsable de elaborar los pasos de desarrollo del
JOB es el Supervisor General de produccion de la linea especifica de
produccion.
Esta operacion es equivalente a ensamblar y transformar el producto hijo en
unidades primarias de produccion (m2, m, kg, ton) hasta obtener el articulo
padre para venta en unidades de mercadeo (pza, atado, caja, saco)
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CAPITULO IV Flujos de Manufacturay la
Interaccion Entre los Médulos.
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4.- Flujos

Disefio para las entregas.

Desarrollo de un nuevo producto:

1.- Mantenimiento del Master Item. Crea un articulo de ingenieria para otras
revisiones y evaluaciones.

2.- Rutas del Mantenimiento. Desarrollo del proceso que se debe usar para la
manufactura del articulo incluyendo los recursos.

3.- Mantenimiento de la distribuciéon del material (BOM) Crea una lista de
materiales que seran usados en la manufacturacién del articulo.

Desarrollo del nuevo producto y costo del producto:

4.- Estimacion de los costos de los productos; desarrolla un costo estimado;
conjunto de costos estandar para los articulos de compras y los costos de
articulos para ensamblar.

5.- Manejo de los datos del disefio del producto. Libera el articulo en la ruta y la
distribucion del material para manufactura.

6.- Maneja la estandarizacion del producto y la definicibn de los costos.
Actualiza los costos desde los pendientes a los congelados.

7.- Revisa la informacion de los costos, revisa y confirma los costos estandar y
ajustes de los costos estandar.

Cambios de las Ordenes de Ingenieria (ECO)

8.- Requerimiento de una ECO. Requerimiento o requisicion de una ECO para
proporcionar cambios en el producto.

9.- Creacién de ECO y revisién para el proceso de aprobacion.

10.- Manejo efectivo y control de datos, Define efectivamente los componentes
como es una funcién y fechas de los calendarios, 0 si son componentes
obsoletos.

11.- Implementacion de una ECO aprobada de acuerdo a las fechas efectivas.

Flujo de Programacién de la Manufactura Discreta:

1.- Namero de érdenes de trabajo para la Fabricacion; revisa la planeacion de
la produccion, las érdenes de trabajo para el lugar de trabajo y el trabajador
para la manufactura. Reprogramacion de las érdenes de trabajo.

2.- Cantidad de material para las 6rdenes de trabajo. Escoge el material y la
cantidad de las o6rdenes de trabajo para ensamblar.

3.- Ejecucion y Registros de las operaciones/actividades: manufactura/
ensamble de las oOrdenes de trabajo y registros de las operaciones de
manufactura.

3.1.- Inspeccion de articulos: para el aseguramiento de la calidad estandar.
4.- Ejecuta y Registra las operaciones o actividades: Complementa y registra
los recibos fuera del proceso de articulos para los trabajos discretos.

5.- Registros Terminados: Complementa y registra las érdenes de trabajo de
los trabajos discretos, registro de lote, informacion de serie.
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6.-Mueve el ensamble para el almacén. Para usos futuros envios,
transferencias, etc.

7.- Regreso de los Componentes al Stock: Quita el exceso de cantidad de
componentes para el numero de o6rdenes de trabajo de regreso al stock.

8.- Realiza el cierre contable de WIP. Cerrar las transacciones pendientes de
WIP vy los trabajaos discretos, Revisa las evaluaciones de los trabajos
discretos, cerrar el periodo de WIP.

Costos de los Productos para la Evaluacion de inventarios:

1.- Genera la informacién de costos; crea estandares, genera la informacion de
costos para los costos de produccion.

2.-El paquete de costos; Crear y actualizar los costos congelados para la
compra de material, presenta el ensamble la informacion de los costos y la
actualizacion de los mismos para manufacturar el material.

3.-Revision de la Informacion de Costos; revisa toda la informacion de la
evaluacion de los inventarios para la exactitud y la fiabilidad. Revisa el PPV, la
variacion de precio de compras, revisa la varianza de los trabajos cerrados de
WIP.

4.- Definicién del Costo de los productos y el manejo estandar. Compruebe los
costos estandar de las actualizaciones de producto para la compra de
materiales; Verificar paquetes de costo y el costo de las actualizaciones de los
materiales fabricados.

5.-Reevaluacién de Inventarios: Ajustar las normas (periodicos, anual, o
trimestral); Revisar el inventario de las transacciones, costos estandar de los
errores 0 cambios importantes.

Postear al subledger.

Ciclo contable de Inventarios:

1.- Establece las politicas de planeacion de Inventarios (Se define la
clasificacion ABC, las reglas del ciclo contable, define las cuentas fisicas de las
direcciones.

2.- Presentacion del ciclo contable o de la contabilidad fisica.

2.1 Ciclo contable:
Manejo del ciclo contable (conteo del material para que el
requerimiento del ciclo contable sea generado.
Introduccion de Ajustes para el stock (reconoce cuentas, ajusta la
cantidad de articulos para la contabilidad final, y ajustes después del ciclo
contable).

2.2 Contabilidad Fisica:

Manejo fisico de la cuenta de inventarios. (Genera etiqueta para
seleccionar los items para hacer la contabilidad fisica; Presentacion de la
contabilidad fisica como parte de todo el inventario).

Introduce Ajustes del Stock.

Planeacion para el Reabastecimiento:
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Presentacion de la Planeacion de Inventarios:

1.-Establecimiento de la Planeacion de las Politicas del inventario; Define la
planeacion de inventario por el método de MRP de la planeacion de articulos;
define prondsticos y niveles de stock seguros para los articulos; Define niveles
de articulos en min-max, y modificadores de 6rdenes.

2.- Planeacion del Manejo de Inventarios: Calcula el reabastecimiento basado
en la cantidad ordenada de la planeacion del punto de re orden y el método de
planeacién de min y max.

Generacion de Requisiciones:
3.- Importa requisiciones generadas en inventarios dentro de compras para
procesos futuros.

4.1.- Disefio v la Transferencia del Disefio a la Manufactura.

Para este flujo inicamente se una el modulo de ingenieria y desde la pantalla
podemos observar la ruta para entrar en la ventana donde podemos crear las
listas de materiales correspondientes a prototipos, estas listas no se pueden
ver desde el médulo de BOM debido a que BOM ya es parte de la
administracion de la manufactura y para la realizacién de los productos finales
de la empresa.

PROTOTIPOS > LISTAS > LISTAS.

[ Oracle Applications - Oracle Business Accelerator for General Business (MX)
Archivo Edicion Ver () Cameta Heramientas Listas Componentes Ventana Ayuda ORACLE
o P B Fy ot - n 53

FHYP0 28 F 80N | i

) -

Funciones | Documentos

Prototipos:Listas:Listas

Alterno ¥ILista de Ingenieria

Definir Lista de Material de Ingenieria Revision Fecha [28-AUG-2008 111918 1

+ ECO

- Prototipos
+ Aticulos
- Listas o

Desplegar | Fuluro ¥ Actual - ¥ S6lo Implementado

Principal | Efectividad de Fecha Efectividad de Unidad  ECO  Detalles de Componente  Contral de Mvlteriales _"

Listas Indentadas

o Sec Articula
Comparacién
Uso e Articulo —— i —
Irnportar Componente Descripcian Articulo UDM Base [1]
Docurnentas l =
+ Ruteos
Transferir a Manufacturing
Copiar a Manufacturing
Grupos de Supresidn
Rutens de Flujo

v et

+ Proyectos

+ Informes
+ Configuracidn
+ Otros
Acceso a Organizacian

Sustitutos Designatarios Operaciones Detalles de Lista | Revisitn

Abrir

Registra: 1/1 I 1 | Lista de valor.. | | <0gC= J

En la cabecera se coloca el articulo prototipo y a nivel de linea se colocan los
articulos que seran los componentes que integraran el prototipo.

e
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ns - Oracle Business Accelerator for General Business (MX) B =y
Arhivo Edieidn Wer() Camels Heramientas Listas Componentes Ventana Ayuda ORACLE’
BP0 H8SP R g L2IP5%1 2
o)

Funciones | Documentos

Anteuls WARIPOSA PLATA TURQUEZA CHICA oM PZA
ekl Atermo ¥Lista de Ingenita
Defini Lista s Matarial ds Ingerieria woncin |8 roctn [BAUG0 175 0
+ ECO
- Protolipes Desglegar | Futura y Actual +| %5tk mplementady
&+ Aioulos
- Listas o
Principal | Efectividad de Fecha Ffectiidad de Unidad  ECO - Detalles de Compon®
Listas Indent ad:
% fotas Indentacas Sec Artioulo
u Comparacién
& Uso de Articulo R Qe Revisidn
= mportar Companente Descripcien Ariculs UDM_ Base 1
= Docurmetss Jo 1 [reamm EST. FACETADO 2WM PLATA PLAT [ |BOL [Areuls BN
+ Rutens o 1 e FLASESTO GREGAVENTO 246 4 |PZA [Anfouls

Transferit & Manufacturing EREES EST. FACETADO 3MM FIUSHA PL.[A [BOL [Anizula

Copiar a Manufacturing
Grupos de Supresicn
Ruteos de Flujo v

+ Proyectos

+ Informes.

+ Configuraciin

+ Oiros

Sustitutos Designatarios Operaciones Detalles de Lista ‘ Revisiin
Acceso s Organizacicn

Abrir

Datos tegenerados solo cuandn se consutan |
Registro: 111 I 1 | | | <0sc>

8 ®Iv @ > "EGANCN " "EIPENDE. " 'Qinforma.. | /2 Condor. |G Como.. | [ Orack.. | Wicosc. | G Pantala.. || ® Google.. | E < ®

En la pestafia de Control de Materiales se coloca el sub inventario de donde se
sacaran los materiales.

[ Oracle Applications - Oracle Business Accelerator for General Business (MX) =X
Archivo Edicion Weriy) Carpela Hemamientas Ustas Componentes Wenfana Ayda DRACLE
RY0 QP £DRNER LEIIS ?
&
Funciones | Documentos
Aticulo | IARIPOSA PLATA TURQUEZA CHICA UDM PZA
Prototipos:Listas: Listas )
) Altemo ¥ Lista de Ingenierfa
Definir Lista de Material de Ingeniera Reiicn [B Fecha [B-AUG200 11193 ]
+ ECO
- Proffpos Desplegar | Futuro y Actual M W Silo Implementado
$  + Aticulos
- Listas
Principal ~ Efectiidad de Fecha  Efectividad de Unidad ECO  Detalles de Componente | Control de Materiales 0
Listas Indentack
4 s E?a # Sec Aticulo
b} Camparacidn
& Uso de Aticulo Sec Operacitn Subinventario
- Impartar Cornpanente TipoRuministra Localizador 1]
= Ducumentos |1D 1 EFZ37M' Procllo Pull Operacidn MACUILA_MP A
+ Rutens a1 PPA 50 Pull Operacion MAGUILA_MP

Transferir a Manufacturing

01 |EFEEE roceso Push

Copiar 3 Manufacturing
Grupos de Supresidn
Ruteos de Flyjo

+ Proyectos

+ Informes

+ Gonfiguracian

+ Otros

Sustitutos Designatarios Operaciones Detalles de Lista | Revisidn
Acceso a Organizacion

Ahrir

Reuistra; 11 | | | | <0sCs

@Infmma... [ Condor... ﬁ[nmnm gllrac\em & Microso... gpantaﬂam ®Google.. | £ (.,!@‘ ﬁ\ﬂ"o 118 am.
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Desde la ventana de ruteos se crea la ruta por la cual pasaran las operaciones
y los departementos para crear el articulo.

PROTOTIPOS > RUTEOS > RUTEOS.

racle Business Accelerat

Achivo Edicidn Ver (0 Carpeta Herramientas Acciones Ventana gyuida

HP20 849

CRER LE00% 2

]

Funciones | Documentos

Prototipos:Ruteos: Ruteos

Definir Rutens Ingenieria

+ ECO

+ Anfculos

+ Listas
- Rutens

Operaciones Standary
Departamentos
Recursos

Mérgenes de Tiempo
Irportar
Docurentos

Transferir a Manufacturing
Copiar a Manufacturing
Grupos de Suprasidn
Ruteos de Flujo

+ Proyectos

+ Informes

+ Configuracién

+ Otros

Accesa a Organizacion

i

ORACLE

Articulo upn
Alterno [ Capacidad Para Promesa ¥ Rutea Ing
Revision A Fecha 28-AUG-2009 10:55:54 i h
Despliegue | Futuro y Actual A ¥ S8lo Implementada
Operaciones
PFrincipal Efectividad Fecha WP Rendimiento de Operacidn ECO Descripcidn
Referido
Sec | Cédigo Departamento Dpndnte Opcidn % Mrgn Trmpo [1]
Jo m [m (&
4| 3

Detalles Ruteo Revigiones Ruteo | l Recursog Operacidn )

Abrir

| Lista devalor... |

| <osc=

Registro: 11 | |

Fep—
T Informa.

| ' Pantalla

o
6 Micr

o 11:07 a.m.

En la pantalla de abajo se muestran los departamentos que incluyen la ruta de

produccion.

s Accelerator for General

Archiva Edieidn Ver () Carpela Hemamientas Aceiones Ventana fvuda

220 HLOSP XODER LDOP% 2

@

Funciones | Documentos

Prototipos: Ruteos: Ruteas
Definir Ruteos Ingenieria
+ ECO
- Prototipos

& + Aiculos
+ Listas

- Rutens

Operaciones Standard
Departamentos
Recursos

Usa de Recurso
Margenes de Tiempo
Irportar

Documentos

0 %t

Transferir a Manufacturing
Copiar & Manufacturing
Grupos de Supresién
Ruteos de Flujo

+ Proyectos

+ Infarmes

+ Configuracidn

+ Otros

Acceso a Organizacidn

ORACLE

Articulo |FOOST-P MARIPOSA PLATA TURQUEZA CHICA UDM | PZA
Alterna [T Capacidad Para Pramesa ¥ Rutea Ing
Revisidn A Fecha |28-AUG-2008 11:01:16 Il
Despliegue | FUNgo v Actual ~ W Zdlo Implementado
Operaciones
=
Principal Efectividad Fecl WP Rendimiento de Operacidn ECO Descripcidn
Referida
Sec | Chdigo Departa Dpndnte Opcién % Mrgn Tmpo [1
OE0T G OFE ] =
20 |OED2 | [ [FigFSTOPE m
OED3 ESTOPE m
IG ESTOPE (]
50 |OE4 [ [FIG ESTOPE = z
4 »
Detalles Ruteo Resigiones Ruteo ‘ ‘ Recursos Operacidn )

J

Adrir

i Registro: 117 | | |

————
& Micro

e 11:10 a.m.
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En la descripcibn observamos la tarea que le corresponde a cada
departamento.

Oracle Business Accelerator for General Busi

Archivo Edicién Ver(s Camets Hemamientas Acciones Vertana Awuda ORACLE

HY0 ISP LMD ERH LDBPRT ?
o) CIX
Funciones | Documentos

Prototipos:Ruteos: Ruteos

Articulo MARIPOSA PLATA TURGQUEZA CHICA UDM  |PZA

Definir Ruteos Ingenierfa
Alterno [ Capacidad Para Promesa M Ruteo Ing

+ ECO

- Prototipos i
|| + Adiculos Revisiin A Fecha 28-AUG-2003 10:53:14 it
+ Listas Despliegue | Futuro y Actual -] ¥ Sl Implementada
= Rutess Operaciones
R =

Operaciones Standard "
Departamentas Principal  Efectividad Fe . Eco | Deseripe

Recursos

bl
&
= Uso de Recurso
Wérgenes de Tiempo
Importar
Documentos
Transfetir a Manufacturing
Copiar a Manufacturing

Descriptin
LOCALIZAR EL O LOS MOLDES DE LA FIGURA CORRESFONDIENTEY
SURTIR EL MATERIAL PARA EL ENSAMBELE
ACONDICIONAR EL AREA DE TRABAJO (RECIPIENTE MOLD
ADO DE 2MM PLATA
Grupos de Supresion
Rutens de Flujo

“
+ Proyectos l

+ Infarmes:

+ Configuracitn Detalles Ruteo Revisiones Ruteo ‘ l Recursos Operacion )

+ Otros
Acceso a Organizacion

Abrir

Registra: 171 | 1 | | | <08C= J

BOTON DE RECURSOS DE OPERACION:
Se dan de alta los recursos que se encuentran dentro de ese departamento
como es el personal 0 maquinaria.

elerator for General By

Archiva Edicién Verf) Capeta Hemamientas Acciones ertana Ayuda ORACLE’
AP0 &GP SN L2 2
&) S

Funciones | Documentos

Prototipos Ruteos Ruteos

-8

Definir Ruteos Ingenieria

+ ECO
- Prototipos
Y + Articulos
+ Listas -»
- Ruteos

Articulo Alterno
Secuencia |10 Fecha Efsctiva |11-AUG-2009 16:07.58

Recursos

Principal Programacion Célculo de Costos

Operaciones Standard Tasa o Importe

Recurso uom Base Usa Inverso
OPDSRO1 HR Articulo - 0833

Departarnentos

Recursos 2

o 0t

Uso de Recurso
Margenes de Tiempo
Irportar
Docurnentas
Transferir a Manufacturing
Copiar a Manufacturing
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Ruteos de Flujo
+ Proyectos
+ Informes
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En la pestafia de Programacién se coloca las unidades asignadas al
departamento y si necesita una programacion por el tiempo que tardaria en
hacer la operacion.
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PROTOTIPOS > RUTEOS > OPERACIONES STANDARD. En la siguiente
pantalla se colocan las operaciones que deben ir para la parte de las rutas pero
todas las operaciones en general se configuran en esta ventana.
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BOTON DE RECUSOS.

Para crear los recursos en general se crean desde esta ventana y se colocan
todos los recursos como son las personas o materiales a usarse en la ruta del
ensamble; por otro lado se colocan los turnos que se necesitan
cabo una tarea por estos recursos.
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ECO

Para los cambios de una orden de ingenieria desde la pantalla de ECO se crea

la orden.
ECO > ECO.
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Se llenan los valores del departamento quien va a realizar el cambio, la
prioridad que le corresponde, el motivo de la orden.
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BOTON ARTICULOS REVISADOS.

Desde esta pantalla se verifica que los articulos estén revisados conforme a la
ECO para verificar si alguno de estos debe ser cambiado, una vez realizado los
cambios, se guardan los cambios.
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PROTOTIPOS > TRANSFERIR A MANUFACTURA
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completa para crear ese articulo al modulo de BOM para que la empresa
comienze a manufacturar ese nuevo producto y deja de ser un prototipo.

Este es el fin del Flujo de la Ingenieria.

Empresas como Distribuidora de Cintas y Herrajes S.A de C.V. que es una
empresa que se dedica a vender, manufacturar y elaborar sus productos esta
en el area de mercerias, actualmente se encuentra implementando las familias
de manufactura y finanzas de Oracle para todas las areas y departamentos de
Sus empresas y sucursales.
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Empresas como Bimbo o Bardalh tambien cuentan con este modulo de
Ingenieria para los prototipos de nuevos disefios, para conocer su ciclo de vida
y saber si seran factibles de fabricar.

4.2 .- Programacion de la Manufactura Discreta.

LISTAS > LISTAS.
Se usan las pantallas de la lista que es igual a la de Ingenieria la diferencia es

que aqui no son para prototipos, estas listas se dan de alta desde el modulo de
BOM.
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Se le da click al boton de Recursos de Operacion y nos envia la pantalla de
abajo donde muestra el recurso humano o material que se necesita para llevar
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Para conocer las transacciones de un material se localiza desde el médulo de
WIP para conocer los trabajos Discontinuos.
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£ Oracle Applications - Oracle Business Accelerator for General Business (MX)
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Este permite crear las estaciones de trabajo que hace referencia a un lugar
determinado dentro de la empresa que usa para la fabricacion de los productos
o la reparacion de un articulo.

ess Accelerator for General Business (MX)
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Una vez creadas las ordenes de trabajo se coloca el recurso que se necesitara
para realizar la operaciéon la fecha de inicio y de término y el nombre de la
persona que realizara la orden de trabajo.
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4.3.- Conteo de Inventarios.

Desde la responsabilidad de Inventario
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Una vez desplegado el menu buscamos la opcion de Recuento/ Recuento
Fisico

| Oracle Applications - Oracle Business Accelerator for General Business (MX)
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El recuento Fisico es aquel que nos hara ver que las existencias en almacén
cuadran con las existencias dentro de la aplicacion y en caso de no ser de esa
manera existe un ajuste y una cuenta de ajuste a donde el costo de ese articulo
se mandara al médulo de Contabilidad General.
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Desde el menu de
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r - Inwentario Alpha

Funciones Documentos Procesos

Recuento:lmentario Fisico:
fent Principal Inventario Fisico

+ Transacciones = Lista Pantallas Frecuentes

+ Pedidos de Movimiento 1. Principal de Articulos
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Codigns ABC
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+ o+ + o+

Solicitudes

+ Configuracian
Cambiar Organizacian
Resumen de Motificacion

T

En la parte de las organizaciones de Inventario escogemos el almacén que
necesitamos para conocer las existencias en total en el almacén, en la pantalla
se muestran las organizaciones de inventarios o almacenes con que cuenta la
empresa Alpha Simet S.A. de C.V. empresa que se dedica a la venta de
productos para la industria alimenticia, la cual se encuentra en la
implementacion del ERP de Oracle y en la parte de inventarios tiene el conteo
del inventario fisico.
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Despliega la forma del Inventario Fisico le damos Click en el Botoén Nuevo
F 4| Oracle Applications - Oracle Business Accelerator for General Business (MX]
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Abrir

Llenamos la forma del inventario fisico con:

Nombre: INV FISICO LIV (ejemplo)

Descripciéon: INVENTARIO FISICO LIVERPOOL

Fecha: La actual.

Aprobaciones Requeridas: Si esta afuera de Tolerancia.
Cantidad: +5a -5

Valor: +10 a -10

Como se muestra en la pantalla de abajo y con los valores que necesitamos.

e —
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Oracle Applications - Oracle B

ORACLE
™ [=] F3
- %
hot Com
Nombra [INY FISICO LIy -
Descripeion |4 LIWERPOO)
Fecha |[19-hAY-2003 =
Aprobaciones Subinventarios Recuento ol
Requerido | Si esta fuera de tolerancia = *Todo 0 -
< Especfiica :
Tolerancias Subinventarios
+
Ctd
Walor |10
tado
W/ Einalizacian Snapshot W' Autorizar Etiquetas Dindmicag
Ajustes Contabilizados [ Excluir Saldo Cerg
Fecha Mggpapshot [01-JUL-2009 7 Excluir Saldo Negzg
Snapshot Etiquetas
l Abrir
|
|

Umentos 7= Paginz Inicial de Or... racle Applications .. | | T Documentol - Micr...

Una vez que se llena toda la informacion y se le da click al botén de snapshot y
se ejecuta en automético un concurrente y se le da click al botén aceptar.

Se procede a entrar a la parte de la generacion de las series de las etiquetas

|| Oracle Applications - Oracle

Archivo Edicion Ver () Carpela Herramientas Yentana Ayuda ORACLG

A2 GBS P I A NIHES LB IP R 2

Funciones | Documentos  Procesos

Recuentolnventario Fisico: Generacidn de Etiqueta
Crear Etigustas de Inventario Fisico
+ Transacciones = Lista Pantallas Frecuentes

+ Pedidos de Movimiento 1. Principal de Articulos
& | |+ En Mano, Disponibilidad

+ Articulos -»
j + Costos —I

- Recuento

- Inventario Fisico

Inventarios Fisicos
Generacidn de Etiqueta

~ Recuentos de Etiguetas

+ Recuentos de Reposicidn

Kanhan

Planificacion

Cadigos ABC

Ciclo de Cierre Contahle

Ao o+ o+

Infarmes

Umentos 7= Paginz Inicial de Or... racle Applications .. | | B Documentol - Micr.. racle Applicatic
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Se abre una pantalla en la que buscamos el nombre del inventario que
creamos Yy le damos ok entonces nos envia a una pantalla como la de abajo
donde la llenaremos con la siguiente informacion:

Tipo de Etiqueta: Defecto

Mostrar Series en Etiquetas

En la etiqueta inicial se colocara el valor del conteo aproximado que hace la
aplicacion como se ve en la pantalla y se da un TAB después de colocar el
namero A205.

Se procede a darle click al boton de Generar y se ejecuta un concurrente en
automatico donde nosotros le damos aceptar y cerramos las pantallas.

© Generar Etiguetas de Inventario Fisico {1013

Mombre [NV FISICO LY
Descripeign | INWENTARIO FIZICO LWVERPOOL
F Snapshot |01-JUL-2009

Lista Pantallas Frecuentes

Tipo Etiqueta © En Blanco

1. Principal de Articulos
¥ Mostrar Serie en Etiquetas

Etiguetas -»
Etiqueta Inicial |A205
ementos Digitos 0111
Etigueta Final

MNimero de Etiguetas

Generar

+ Planificacidn

+ Cadigos ABC

+ Ciclo de Cierre Contable
+ Infarmes

Ahrir

Desde el navegador en la parte de Recuentos de Etiquetas se coloca el
nombre del Inventario Fisico y se da click al botébn de encontrar: y en esta
pantalla es donde se coloca la cantidad que se encuentra en los marbetes.
Aquellos articulos que contienen nimero de serie entraran uno por uno.

O Recuentos Etigueta Inventario Fis

Mombre [IMW FISICO LI INWVENTARIO FISICO LIVERPOOL Una vez
Fecha de Snapshot [01-JUL-2002 Emeemiien t H d |
Recusnta Par Dafacto [Legaspi, Guillermo Chavez erminado e
[ Princi pal | Detalle Conteo Se
Mueva Etigusta .
Etigueta Articulo Rev Subinventario Localizadar LDr Ctd [1 C|erra
1 HSIMET10 ™y oS _PT Pza 1 =i
An02 HSIMET10 A os_PT Pza 1 "a y
A003 HSIMET10 A a5 _PT Fza 1
~004 HSIMET10 - OS_PT FPza 1 el
A005 HSIMET10 A o5 _PT Fz= 1
~008 HSIMET10 - OS_PT Pza 1 r
£007 HSIMET10 A OS_PT Pz= 1 =
" : la
Descripcign Articulo HORMO DE COLUMPIO MCA. SIMET mMOD. 10 CHAROLAS de

Anular Tado Mo Anular Todo |

ajustes.
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dor - Inventario Alpha

Funciones Documentos Procesos

Recuento:Inventario Fisico:Aprobar Ajustes
Aprobar Ajustes de Inventario Fisico
+ Transacciones = Lista Pantallas Frecuentes

+ Pedidos de Movimiento 1. Principal de Articulos
& | |+ En Mano, Disponibilidad

ﬂ + Ariculos ' ﬂ

+ Costos
Recuento

3|
j + Recuento Ciclico
ﬁ - Irwentario Fisico

- EIIETER
ﬂ Generacidn de Etigue

Recuentos de Etiguetag

Aprob |

Kanban

+
+ Planificacidn

+ Cadigos ABC

+ Ciclo de Cierre Contable
+ Informes

)

En esta pantalla es donde se acepta o rechaza la existencia de los articulos o
si se debe aprobar todo se selecciona el botén de Aprobar todo o Rechazar
Todo; también permite visualizar las etiquetas que se generaron anteriormente
desde ahi y al término de la seleccion se guardan los cambios y se cierra la
ventana.

O Aprabar Resumen Ajus

Mambre [N FISICO LM INWENTARIO FISICO LWERPOOL

[ Ajustes Contabilizados
Ajustes
Resp Aprob p/Df |Legaspi, Guillermo Chavez

Ajustes Direccidn Responsable Aprobacidn
Mingun Aprohar Rechazar Ctd Ctd DM
______ At Snapshot UDM Snapshot2  Secundaria  Ctd C
B = c IMET10 1 Pza i ]
= C C HEIMET10 1 Pza ] .
= C C HSIMET10 1 Pza ] .
= C C HEIMET10 1 Pza ]
= C C HSIMET10 1 Pza ] -
Al RS 3
Descripcion  HORNO DE COLUMPIO MCA, SIMET MOD. 10 CHAROLAS
Aprobar Todo Rechazar Todo Etiguetas || Ahrir )

Para revisar el reporte del recuento de inventario por si existiera algun ajuste
se ejecutara desde esta ruta:
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Desde el navegador entrar a Informes/ ABC y Recuento

dor - Inventario Alpha

Funciones Documentos

Procesos

Infarmes: ABC y Recuento

Recuento Ciclico de ABC e Informes de Inventario Fisico

Transacciones

Pedidos de Movimiento
En Mana, Disponibilidad
Articulos

Costos

Recuento

kanban

Flanificacian

Codigos ABC
e Contable

et 0]+
o+ + + + + + + o+

- Infarrmes
Transacciones
Articulos

+ Costos

Planificacidy

LAR™ - Decuento

En Mano

Configuracidn

= | Lista Pantallas Frecuentes
1. Principal de Articulos

( Abrir
A — %
Funciones Docurmentos Procesos
=ta Pantallas Frecuentes
. Principal de Ariculos
+ Costos
Flanificacion
En Mano
Confiouracian bt
Ahrir

Click al boton de aceptar y se agrega el nombre del informe que tiene el
nombre de Informe de ajustes de inventario fisico, quien es el que traera
aguella informacién de los articulos que se rechazaron debido a que no se

encuentran en inventario.
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O Infarm

Copiar...

|dioma |Espafiol Latinoamericana

Def dioma... ‘ Opcignes Depurac

En este momento. ..

Ejecutar Trabajo Lo Antes Posible Frogramar. ..

Al Finalizar...
Wl Grabar todos los Archivos de Salida

Configuracian
Maotificar

Opcianes...

Imptimir en  noprint

Ayuda Ejecutar | Cancelar J

Se llenaran los paradmetros con el nombre del inventario fisico que se cre6 al
principio.

o] X

Ejecutar esta Salicitud.. =1%

Copiar...

Mombre  Infarme de ajustes de inventario fisico
Unidad Operativa
Fararnetros

|dioma  Espafiol Latinoamericano

En ssie mamanta, O Parametros
Ejecutar Trabajo Lo Antes P
Jecular frave Desplegar & Interrurgbir en Subinventario No
Incluir Aliculos Rechazados |Si
Al Finalizar... SOV | PP s p
¥ Grahar to pcidn de Clasificaciof de Valor de Ajuste Descendente
Iweritario Fisico | AR (00N} leVENTARIO
Configuracion A s | 4
Notificar
Irprimir en norint A éceptarl QancelarJI LimpiarJI Ayuda JI
Ayuda Ejecutar Cancelar
Abrir
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Mombre
Unidad Operativa
Farametros

Idiorma

En este momento...

Ejecutar Trabajo

Al Finalizar...

Configuracian
Matificar

[rprimir en

Ayuda

Ejecutar esta Solicitud. .

Informe de ajustes de inventario fisico

Mo.Si.Descendente. INY FISICO LW

Espafiol Latinoamericano

Lo Antes Fosible

M Grahar todos los Archivos de Salida

noprint

Def ldioma. .

Copiar. ..

Ceciones Depurac

<)

.

Solicitud ejecutada.
(1D de Solicitud = 43

Ejecutar

Cancelar

I
Dar click al boton de NO

—
4| Oracle Applications - Oracle

Archivo Ediciénmgarpeta Herramientas ‘“entana Avuda

= S Mostrar Navegadar e e Vf @ o & \J_
Zoam
Encontrar...
Encontrar Tade cumentos  Praocesos
Consultar P i

gistrar

Traslaciones...
Anexos..

Solicitudes

ResumeniDetalle

0, Disponibili
=

+ Recuento

+ Kanhan

Planificacig
puie?= LEi

Ciclo de Cierre Contable

- Informes

Transacciones
Ariculos

+ Costos
Flanificacian

En Mano
Confiuracian

Lista Pantallas Frecuentes
1. Principal de Ariculos

=
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Vamos al menu Ver / Solicitudes/ Encontrar

O Encontrar Solicitudes

kg Solicitudes Finalizadas
A1 ©'Mis Solicitudes En Progreso (k)
= Todas Mis Salicitudes
 Solicitudes Especificas (g

D Salicitud

Mombre

Fecha Ejecucian

Fecha Finalizacion

Estado
Fase
Solicitante

[Incluir Etapas Juego Solicitudes en Consulta

Ordenar Par | 1D Solicitud -
i
Seleccionar Mamero Dias a Yisualizar: i
Ejecutar una Mueva Solicitud. . )I Lirmpiar | | Encontrar

Y muestra el Informe de ajuste de inventario

Refrescar Datos | Encontrar Solicitudes J Ejecutar una Mueva Solicitud. .. )
ID Solicitud F'rincipil
| Fase Estado I Pararnetros
|4QDD Finalizado Marmal 05, 21,21, 2 =
417973 Crear Liberaciones Finalizado Marmal (Minguna)
417972 Irmportacidn de Solicitud Int Finalizado Mormal IMY, | ITEM, |, M, 1
417960 Infarme de planificacian mir Finalizado Marrmal 85,1, ,, 1, 1,101, ,,......
417934 Crear Liberaciones Finalizado Marrmal (Minguna)
417931 Irmportacion de Solicitud Int Finalizado Maormal I8, ITEM, |, LR -
417920 Infarme de planificacian mir Finalizado Marrmal 85,1, ,, 1, 1,101, ,,......
417883 Crear Liberaciones Finalizado Marmal (Minguna)
417881 Irmportacion de Solicitud Int Finalizado Maormal MW, ITEM, |, M, R
417864 Infarme de planificacian mir Finalizado Mormal e R 1 e
Retener Solicitudes YWisualizar Detalles. J Yisualizar Output )
Cancelar Solicitud Diagndsticos J “isualizar Registro... J

e
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Al término de la ejecucion de la solicitud se da click a la parte de Visualizar
Output y mostrara la pantalla de abajo y mostrara aquellos articulos que no
estén aprobados y la discrepancia representante.

Pagina |1 Tarafio Fuente 1
oI LIV
Clasificado por Valor Ajust Informe Ljustes de Inventario Fifico
Inventario Fisico: INV FISICO LIV [MEF)
Incluir Arts Rechz: 21
Articulo Fev Subinven Localizad Numero de HNro Serie Ctd Recuento UDM Ctd Ajuste

HNiwero de Transacciones de Ljuste: o

***+* No Hay Datos *++**

O e e | »

[ Primera Anterior | Siguiente | Qltimo J

Volvemos al navegador a Inventarios Fisicos; buscamos el inventario creado y
le 0S en aceptar.

ar - Inventario ]

Funciones | Documentos Procesos

Recuento:lnventario Fisico:lhventarios Fisicos

Definir Inventarios Fisicos

Lista Pantallas Frecuentes

| ®

Transacciones
Pedidos de Maovimienta 1. Principal de Articulos
En Mana, Disponibilidad

Articulos ﬂ

Costos

&

[+

+ o+ o+ o+ o+

- Fecuento

N + Recuento Ciclico
|| - Imentario Fisico

=
el
4+
B

Recuentos de Etiquetas

Aprobar Ajustes
+ Recuentos de Reposicidn
+ Kanban
+ Planificacidn
+ Cadigos ABC
+ Ciclo de Cierre Contahle
- Informes

)

e
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En la parte de las herramientas vamos a iniciar ajustes

Marnbre
Descripcign  |INVENTARIO FISICO LWERPOOL
Fecha |09-MAY-2002
Aprobaciones
Requerido | Si esta fuera de tolerancia -
Tolerancias
+ o
Ctd 5 5 g

Yalor 10 10

Estado

W Finalizacian Snapshot
[l Ajustes Contabilizados

Fecha de Snapshot |[01-JUL-2009

Cuenta de Ajuste colocamos la cuenta de ajuste de Inventarios.

Subinventarios Recuento
® Tada

' Especifico

Subimentarios

| ¥

-

v Autarizar Etiguetas Dinamicas
[ Exeluir Saldo Cero
[ Excluir Saldo Megativo

(1]

Shapshot Etiguetas

J

L=y a1x-1 F L%
I Cuenta de Ajuste I
Fecha de Ajuste |(24-JUL-2009 13:21:17
I Cancelar | | Iniciar Ajustes )
= _Jofx
= ™ =] £
Cuenta de Ajuste |
Fecha de Ajuste  24-JUL-2009 13:21:17
O GL_A PHA_FLEXFIELD_CONTABLE
Tolerancias
o~ COMPARNIA m jGrupU klpha Simet S.A, de CW.
Ctd 5 SUCURSAL 009
valor 10 CENTHD DE COSTOS 0000 Dfault alue
CUENTA 114901 Ajustes Ime 101 0 O_LIY
Estado LIBCUENTA 0000 [Fiault WValue

Einalizacidn Snapshat

INTERC |00
O Ajustes Contahilizados 1

Default alue

Fecha de Snapshot  O7-JUL-201

Aceptar I Cancelar J Combinaciones Limpiar ) Ayuda )
Snapshot Etiquetas
Abrir
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Este concurrente indica que ya desde la ventana de Transacciones de Material
se puede localizar el tipo de transaccion de ajuste de inventarios, este genera
los asientos contables y se visualiza el monto; estando listo para enviar los
asientos contables al modulo de contabilidad general para el conteo fisico y su
costeo.

4.4 .- Plan para el Reabastecimiento.

La siguiente pantalla muestra la orden de compra que puede ser de alguno de
los componentes que se necesita para la lista de materiales y una ruta, estos
son articulos comprados desde el proveedor, y de la siguiente manera es como
se reabastece el inventario.

—
éyLDracle AEp[[cat[cnstrade Business Accelerator fo

jA[cmvu Edicion Ver() Camels Heramientas Consultar(B) Accionss Ventana fyuda ORACLE

220§ :8GF LR EI L0952
; 0 3-15
Unidad Operativa  ERAIE Creado |15-JUL-2009 09:41:22
0C, Rev |15 il Tipo |Orden de Compra Standard Tarjeta A
Proveedar Alpha lnox 5A de CY Sucursal [CALZADA SANTO Contacto
Envio |AS Facturacidn A3 Diisa [MAP
Comprador | Rodriguez, Magdslens Patricia & Estado |Incompleto Total [285,180.00 [l
Descripeidn

Lineas Referencia Precio  Documentos Referencia Mas Acugrdn Trabajo Temparario

N Tino Aticulo Rev  Trabajo Categorfa Descripciin UDM Carticlad ~ Precio [ |
. 1 Mercaderias | HSIMET10 PANADERIA,HOIHORNG DE COLUMPI Pieza 2 128400 =
2 Mercaderias |FB0 PANADERIA. FREFREIDOR A GAS MC4Pieza 3 94F0
1| 3
Atticulo HSIMET!0 HORNG DE COLUMPIO MCA. SIMET MOD. 10 CHAROLG
Catalogo... Divisa... m' Envins | Aprabar...
FRM—41361:N0 3@ puede navegar fllera de la pantalla actual en moda de Intraducir Conzulta \

SEN * [ Tnend. - [ DOCUMEN. o foc, B OcceAppl, | Bocdetppr. BBEQF 3EE AFC 106am

En el botdn de términos vemos la parte de los términos de pago del proveedor
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| 2 Oracle Applications - Oracle Business Accelerator for General Business (M =
Archiva Edicidn Ver () Carpeta Heramientas Consultar(8) Acciones Ventana Ayuda ORACLE
_Iofx
Unidad Operativa
OC, Rev
Proveedor
Enwio Met30 Confirrmacian Pedido
Comprador AERED onfirmar [
Descripeidn Aceptacion Reg | Minguno -
Libre a Bordo Por
Lineag Acuerdo Suministro
Nro Tipo recio []
.1 Merc Nota Provesdor Ba400 -
2 Merc Nota al Receptor HED
Controles Acuerdo
Efectivo
Lirmite Imparte
Despacho Minimao
Tolerancia Actualizacidn Precio %
Térrminos Contrato =
d Crear Térmigos Contrato Plantilla Contrato >
Articulo | HSIV Administrar Doc Contrato “slzar Trmnos Contrato Actlzar Estado Entrghle
Aprobar.

———————————————————————————————— A
EA®E > P ememe. - B oocomen. I etc T Phontiiade . | | hosts - Bloc. Boncerppi. BEIUE 3 #1150 m.

Nota al receptor y proveedor, se colocan si son necesarios y se guarda y cierra
desde el disco amarillo superior.

'\‘é‘ Qracle Applications - Oracle Business Acceleratar for General Business (MX)

ORACLE’

Unidad Operatva |OU_Alpha Creado |15-JUL-2008 09:41:22

OC, Rev |15 ) Tipo |Orden de Compra Standard Tarjeta A
Proveedor Alpha lnox SA de CV Sucursal |[CALZADA SANTO Contacto
Emvio |AS Facturacion | AS Divisa MXP
Comprador [Rodriguez, Magdalena Patricia £ Estade Incompleto Total [285,180.00 i
Descripcion

Lineas

Ref Precio D Reft Ilas Acuerdo Trahajo Temporario

No Pactada Necasario Para  Ariculo Provesdor ID Config Provesdor Importe Cuenta C [ ]
[ 1 16-JUL-2009 0000 256 600,00 [i0oogon | =
2 16-JUL-2009 0000 28,380 00 [10.009.00

1

Aicula |HSIMET10 HORMO DE COLUMPIO MCA. SIMET MOD. 10 CHAROLAS

Catélogo Divisa Términos Envins

RS (e S ST T —| e ———] =
B 7 8intemet.. ~ | i DOCUMEN.. e T Plantillade... | f§ hosts- Bloc... | [ Oracle Appl... || [B Oracle Appli... b EE WE O 1119.m

Damos click en aprobar después de revisar la fecha necesaria y puede ser
cambiable.

El estado de esta orden de compra es Incompleto para que se pueda
recepcionar es necesario que se encuentre en estado aprobado para lo cual se
le da click en el botén Aprobar.
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Nos aparecerd una pantalla donde se le da CLICK al botén aceptar de la
siguiente pantalla para ver.
Y desde la orden nos aparece que esta aprobada.

Creaio
0 Tipo

Sucursal

OU_Alpha
15
Alpha Inox SA de CV

DERI LB T

15-JUL-2009 09:41:22
Orden de Compra Standard
CALZADA SANTO

Tarjeta A
Contacto
Divisa WP

AZ
Rodriguez, Magdalena Pa

Facturacidn |AS

Estaido Total 285,180.00 Il

arcicio 1 Casi B 0 Proyecto Genesis

Lingas Referencia Precio  Documentos Refersncia Mas Acuerdn Trabajo Ternparario
1
Iro Tipo Adticulo Rey  Trabajo Categorfa Descripcidn UDM Cantidad Precio [1
. 1 Mercaderias |HZIMETIO PANADERIA HOI|HORNO DE COLUMPI Pieza |2 128400 =
2 Mercaderias | |FEO PAMADERIA FREFREIDOR A GAS MCA Pieza 3 2460
4| I X A Y, | 3

Ariculo |HSIMET1D HORNO DE COLUMPIO MCA, SIMET MOD. 10 CHAROLAS

Catalogo... Divisa.. Términos Enviog

‘ Aprohar,

BBZ0: 1B 93¢ n3sam

B hosts - Bloc... Oracle Appl... Oracle Appli...

7 e e SR ——
. BB ¥ - 8ntenet.. v & DOCUMEN. [ etc T Plantilla de ...

Para la Recepcioén de los articulos entramos a la ventana que se muestra en la
parte de abajo.

%, Oracle Applications - Oracle Busineas ACCEIErator (or General Buzincss (U
Archiva Edicidn Wer g Carpela Herramientas Ventana Ayuda ORACLE
B r8SP E DD LB D
= =
=100 cign Envio
Proveedor e Interno Cliente
Ll
Unidad Ope P
ipo Origen
Onlen de Compra Despacho
Envio
Salicitud Linea Envia
Proveedor Sucursal de Proveedor =
[lincluir OCs Cerradas 3
| |pireceitn de Recepeidn
Articulo | Rangos Fechas  Envios  Destino
Articulo, Rev
Categoria
Descripcidn
Articulo Proveedor Cabecera
o pedido J Limpiar )
I
|

T — e —( T — T — P —
2 Windo B3 6plor. - | Configurac.. ' Tj Document... /2 Pagina Inici... " Oracle App...

. SR
= 22 B TeE WindowsTh..

—
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Arthive Edicidn Ver) Cameta Hemamientas Ventana Ayuda ORACLE
‘PO I &GHBEP A IDHERI LI ?
Lineas Detalles Divisa Informacién Pedido  Servicios Externos  Infarmacian Envio
Cantidad UDM Cantidad UDM Destino Articulo Rev  Dfscripcidn L[]
| 12 |Pieza Recepcion 10104036 1436 MONDA E =
| L M [=]F3
Unidad Operativa | OU_Bakery Tipo Pedido  Standard O Agregar A Receprign
Proveedor |Comercializadora Heras SA de CW Pedido B Fecha Recepcidn  25-APR-2009 10:05
Descripcidn Ariculo |DR31436 MONDADOR P/COCINERO 3 Feha Wento (25-ARR-2009 22:00 Fecha Emio
Destino  |EB-Brisefio, Monica Sanchez- Peligro N. Emba/G. Aérea
Mota Reptor Cabecera MNimero MU cimienta Embargue
Nota Receptor Envio Ruta Inspeccidn Reguerida Recibida Por  Brisefin, Monica Sanchez
Late - Serie En Cascada (7 Urgente
[ 1
o pedido Lirnpiar ETNCOTTTET J
|
|

onfigurac.

Y le damos guardar en el disco amarillo, y en la cabecera genera un nimero de
recepcion

Business (MX).

ampeta Hertamientas Ventana Ayuda ORACLE

P ABDM R LED P ?
=13
Lineas Detalles Divisa Informacién Pedido  Servicios Externos  Infarmacian Envio
Secundaria Tipo
Cantidad UDM Cantidad UDM Destino Articulo Rev  Descripcidn L[]
l 12| Pieza Recepcion 10104036 DR31436 MONDA E 2
]
]
]
]
]
] -
‘

Unidad Operativa  OU_Bakery
Proveedor Comercializadora Heras A de CW
Descripcidn Ariculo DR31436 MONDADOR P/COCINERO 3

© Agregar A Recepcidn
Fecha Recepcidn 25-APR-2009 10:05

Fecha Envio

Destino  EB-Brisefio, Monica Sanchez- Nota Embalaje N. EmbyG. Agrea

Mota Reptor Cabecera Transportista Conacimienta Embarque

Nota Receptor Envio Cantenedores Recibido Por  Brisefio, Monica Sanchez
Proveedor |Comercializadora Heras SA de
Late - Serie En Cag
Comentarios [ 1
o pedido Lirnpiar ETNCOTTTET
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Desde la ventana de Transacciones de Recepcién se realiza la inspecciéon y la
entrega de mercancia al inventario que le corresponde. En la ventana de
busqueda colocamos el numero de la orden de compra se le da un TAB y
activamos el boton de encontrar.

> Encontrar Tra

Froveedar e Interno ‘L Cliente

Unidad Operativa |OU_Bakery

ipo Crigen | Provigdor - Recibo

COfglen de Compra Despacho
Linea Envio

Solicitud Interna Linea Envio
Proveedor Comercializadora Sucursal de Proveedor

Direccidn Actual

Articulo | Detalles de Recepcion  Detalles de Transaccidn  Enwvios  Destino

Anticulo, Rew
Categaria
Descripcion

Articulo Proveedor

Limpiar JI ( Encontrar )

Seleccionamos la linea a recepcionar

oT n 110
Detalles Informacidn Pedido  Sericios Externos Divisa
S == Descripcidn
_____ Cantidad UDM  Cantidad LD Destino Articulo Rev  RAdiculo []
Cl l 12 Pieza Recepcidn 10104035 F31436 MONDA =
1| 3
Unidad Cperativa |OU_Bakery Recepcion B
Proveedar |Comercializadora Heras SA de CW Pedido |6
Descripcign |DR31436 MOMNDADOR P/COCINERO 3 Tipo Principal | Recibir
Destino |Brisefio, Monica Sanchez-EB-- Ingpeccign Mo Inspeccionadao - Insp
Mota Receptor Cabecera Direccitn Actual |EB
Mota Receptor Ervio Claze Peligra

Lote-Serie En Cascada (7 Utgente
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Le damos click al botén de inspeccionar.

[=Tuy S 110y
Lineas Detalles Informacion Pedido  Servicios Externos Diviza
Secundaria Tipo Descripcian
_____ Cantidad UDk  Cantidad LD Destino Articulo Rev  Adiculo [1]
’7 l12 Fieza Recepcian 10104036 DR31436 MOMNDA =
|
| 3
Unidad Operativa |[OU Bakery Recepcidn B
Proveedor |Comercializadora Heras SA de CW Pedido B
Descripcidn |DR31436 MOMDADOR P/COCINERO 3 Tipo Principal  Recibir
Destino  |Brisefio, Monica Sanchez-EB-- Ingpeccidn Mo Inspeccionado - Insp
Mota Receptor Cabecera Direccidn Actual EE

Mota Receptar Envio Clase Peligro

Laote-Serie En Cascada (%) Urgente

Ingpeccionar l

En esta pantalla podemos escoger la cantidad que se encuentra en buen
estado, si existe alguna que no se encuentre dentro de la calidad se rechaza o
se coloca en otro subinventario de PD Producto Dafado, por ejemplo.

o —[alx|
Lineas Detalles Irfarmacion Pedido  Semvicios Externos Diviga
Secundariz Tina Descripcitn
Cantidad ~ UDM Carfidad ~ UDM Destino Aticulo Rev  Adiculo [l
I12 Pieza Recepcion 10104036 DR31436 MONDA =
O
0 . o
© Detalles Inspeccidn (110)
O
| (O
0 Secundaria Céigo Late
0 Estado Cantidad ~ UDM Cantidad ~ UDM Cddigo Calidad Motivo Proveedores ||
| |2 Pieza 4

Unidad Operativa
Proveedor

Descripeidn

m o O

Aqui se acepta o se
rechaza el articulo

..... PN PR PR D DN

Destino

Mota Receptor Cabecera

Nota Receptar Envio

Aceptar | Cancelar )
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& ST
Lineas Detalles Informacidn Pedido Servicios Extermos Diisa
Secundaria Tipo Desctipcian
Cantidarl UDM  Cantidad LD Destino Avrticulo Rev  Adticulo [1
|12 Pieza Recepcidn 10104036 DR31436 MOMNDA =
O
O . -
© Detalles Inspeccion (1100
O
= .
o Secundaria Cadigo Lale
o Estado Cantidad UDM Cantidad UDM Cadigo Calidad I otivo Proveedores [ ]
l Rechazar = |2 Pieza Recharar & Motifcar  Mal Estado =
Unidad Operativa O
Proveedor (|
Descripcidn [
Destino Bl T
Nota Receptor Cabecera 1 A
MNota Receptor Envio
Aceptar Cancelar J

Click al botén aceptar

Y se guardan los cambios

Nuevamente se realiza la busqueda desde la misma ruta y en la misma
ventana, se selecciona la linea

Se busca el mismo ndmero de Orden de Compra o el numero del Recibo.

O Encontrar Transacciohes de Recepcidn 1100

Froveedar & Interno ‘L Cliente

Unidad Operativa |OU_Bakery i

Tipo Offigen | Proveedd hd Recibo

I T T YT T Y T . 41

Orden de Co Despacho
Ervin

Saolicitud Interna Linea Envia
Proveedor |Comercializadora - Sucursal de Proveedor

Direccian Actual

Articula | Detalles de Recepcidn  Detalles de Transaccidn Ernvios  Destino

Articulo, Rew
Categoria
Descripcidn

Articulo Proveedaor

7 Lirmpiar Encontrar r
I )

Una vez realizada la busqueda, en el estado de la inspeccion esta se encuentra
aceptada o rechazada. Y hasta aqui es la parte de la inspeccion.
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Seleccionamos la linea para darle la direccién de nuestro sub inventario

an {110)

Lineas Detalles Inforrmacidn Pedido  Servicios Externos Divisa

Secundaria Subinventario
Cantidad LD Cantidad LD kA Direccidn Persona

[v] l 12 Pieza EEB Brisefio,

Localizador [1

g ISR | »
Unidad Operativa (OlU_Bakery Recepcidn &
FProveedaor |Comercializadora Heras S de O Pedido 5
Cescripcian |DR3I1436 MONDADOR PACOCINERD 3 Tipo Principal &ceptar
Destino |Brisefio, Monica Sanchez-EB-0O5_PT- Inspeccidn  |Aceptado - Inspeccidn F
Mota Receptor Cahecera Cireccidn Actual |[EB
Mota Receptor Envio Clase Peligro

Lote-Sere En Cascada (%) Urgente

Nuevamente Grabamos los cambios.

Para revisar las transacciones del material entramos a la ruta:
Compras/Recepcion/Resumen de Transacciones de Recepcion.

Colocamos el numero de la orden de compra en la ventana de busqueda que
nos aparece y TAB luego encontrar.

O Encontrar Tr:

Froveedor e Interno ‘L Cliente

~ Recibo

Despacho

Envio

Solicitud Interna Linea Envio
Froveedar Sucursal de Proveedor

Direccian de Recepcidn

Articula | Detalles de Recepcidn  Detalles de Transaccidan  Envios  Destino

Articulo, Rev Resultds
Categoaria * Caheceras L
Descripcion C Transacciones
Articulo Proveedar |
Limpiar JI ( Encaontrar )

e ——
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Nos aparece la pantalla de cabecera de la recepcion.

=
O Resumen de Cabeceras de Recibo (110)
=1
Recepcidn Fecha Proveedor Sucursal Proveedor Mimero Envio Fecha Envio
.ﬂ 25-APR-2009 10:11 |Comercializadora - | HAVRE =
D
A -
1] +
Transacciones

Le damos click al botdn de transacciones. Podemos observar que en el Campo
destino nos indica la tercera linea que se encuentra dentro del inventario esto
significa que el articulo o la cantidad de articulos que se compraron ya se
recibieron, se inspeccionaron esto es parte de los datos que va recolectando el
modulo de calidad para conocer los resultados de las recepciones.

© Resumen Transaccion Recepciones (110)
I Importe Unidad Fecha Articulo Rev Dedino Recepcidn
Lecib 12 Pieza 25-APR-200¢ 10104036 Redepcidn |6 =
Aceptar 12 Pieza 30-rAAY-200 10104036 Redggpcidon B
Entregar 12 Pieza 03-JUN-200S 10104036 Irovelitario a3
1] »
Tipo Pedido  |Crden de Compra Unidad Operativa (OU_Bakery
Origen |Comercializadora Heras Pedido B
Descripcian  |DR31436 MONDADOR PACOCINERD 3 Fecha Transaccion  |25-APR-2003 10:0¢
| Desting |Brisefio, Monica Sanchez--05_PT- Peligro
Maota Reptor Cabecera Murmero MU
b Mota Reptor Envio Ruta |Inspeccidn Reguerida
Cabecera JJ

Nos aparece el recibo, la inspeccion y la entrega a nivel de lineas.
Desde las Herramientas/ Visualizar Contabilidad podemos ver los asientos
generados al momento de la recepcion ya que es ahi donde tiene las
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afectaciones contables ya dentro de la empresa por organizacion de
inventarios.
rrg-, E)racle Applications - Oracl

cgfusiness Accelerator for General BEoess (M)
Archivo Edicidn Wer ) Cfpeta
2o &5 sualizar Contahilidad PR @ Q% ?
ol wigualizar Ordenes de Compra o= |
Yisualizar Lineas | x
’_F{E visualizar Envios =D X
M [= E3
A
10 Linea Proveedor Fais de Origen Lote Proveedores
1 Cormercializador Meéxico =
Aceptar 1 Cornercializado
Entregar 1 Cornercializado
D
| 1 3
A
Tipo Pedido | Orden de Compra Unidad Cperativa |0L_Bakery
Origen |Comercializadaora Heras Pedido &
Descripcion \DR314368 MOMDADOR P/COCINEROD 3 Fecha Transaccion |25-APR-2002 10:0¢
_ | Destino |Brisefio, Maonica Sanchez--05_FT- Peligro
Mota Roptor Cabecera Marmero MU F
| Mota Reptor Envio Ruta |Inspeccidn Requerida
Cabecera

En la pantalla observamos las cuentas contables y la cantidad del costo de
entrada.

n {110, PL_ALP
i
Tipo Trans Deéhito (kXP) Crédito (WXP) Div Ingresada ||Déhito Ing
JRecibir 1,476.00 NP =]

Eﬁihr b I U = 2110%31 [n]] 1.4 0 |klxF
o}
A 1,476.00 1,476.00

4] 3

Articulo  [10104036 Revisidn Tipo Pedido  |Standard
Descripcidn |DR31436 MOMDADOR P/COCINERO 3 1/4" Mro Pedido |5
LDM  Pieza Cantidad 12 Mro Despacho
Desc Cta |Eurohakery, ShAM de OV Mexico.Default “alue. Recepcion lnve Precio Unitario |123
Divisa Informacian Cuentas T )

Aqui termina el flujo del reabastecimiento donde se ingresa el material al
almacén proveniente de los proveedores.
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CONCLUSION.

La manufactura de Oracle como se habia explicado en capitulos anteriores
trabaja con la certificacion de 1SO 9000 hace que las tareas estén mas
especificas en la aplicacion, reduce tareas a los empleados, contiene un mayor
control de los articulos y conoce las transacciones donde se encuentran, es
decir sabe que articulo entro a que costo, si se vendio, si esta en transito entre
almacenes; Oracle permite un rastreo completo de los materiales asi como las
listas de materiales permiten la creacion de esos articulos finales a partir de
una serie de componentes.

La manufactura de Oracle tiene la ventaja de hacer manufactura discreta, asi
como lo es la manufactura continda.

Te permite trabajar bajo planes programados lo cual hace que se implemente el
JIT justo a tiempo para la entrega de los productos terminados y te permite el
méaximo control debido a las transacciones y el rastreo con el que se cuenta.

La administracion de Inventarios y el costeo hace mas accesible la parte del
reabastecimiento donde se rastrea cada movimiento que se debe crear para los
articulos.

En cuanto a las empresas que eh tenido contacto con la implementacion de
este ERP puedo decir que Bimbo fue implementando poco a poco todas las
familias que involucran a Oracle en una empresa por la integridad con la que
los médulos se van complementando y hacen que la informacion se obtenga
facilmente y conocer la historia de las transacciones ya sea de la familia a la
que se refiere todas se integran entre ellas para conocer aun mas la
informacion de los productos, tareas, o transacciones de las empresas.

Mexicana de Aviacion fue la primera empresa en México en implementar el
modulo de caro que se trata 100% del mantenimiento de los aviones que
incluye las visitas y las ordenes de trabajo que se alnan a las de manufactura
desde el modulo de WIP. Mexicana también implemento toda la gama de
manufactura asi como la de distribucidon que se refiere a la parte de finanzas,
incluso implementaron el médulo de recursos humanos que incluye la ley del
trabajo y el modulo de la némina para los pagos de los empleados.

La empresa Distribuidora de Cintas y herrajes que es una merceria se
encuentra en estos momentos en la implementacion del ERP en cuanto a
modulos de distribucion y manufactura.

La empresa Alpha Simet donde actualmente me encuentro en proyecto se esta
implementando el ambiente Oracle, los mdédulos de distribucion que incluyen
finanzas y la cadena de suministros como es inventarios y compras para el re
abastecimiento.

En México muchas empresas han implementado este ERP debido a su
reconocimiento mundial, a su integridad al buen manejo de la informacion, al
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reporteo, y a la facilidad de su uso y el control que se tiene de todas las
transacciones, contabilidad e integridad.

Con toda la explicacion del anterior trabajo se espera poder cubrir la
introduccion del ingeniero industrial en el sistema de Oracle y es importante
decir que Orcale cuenta con una universidad para el estudio de todos los
moédulos y el estudio en un area en particular para llegar a tener mejores
consultores.

Con este trabajo se espera que demas personas estudiantes de la ingenieria
industrial se acerquen a este sistema de soluciones de Oracle.

—
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GLOSARIO.

Oracle es un sistema para la gestion de Bases de Datos de las empresas; es
un producto reconocido a nivel mundial. Tiene un énfasis en la administracion
de las estructuras de los productos.

El Developer: es una herramienta para crear formularios, compilarlos y
ejecutarlos, pero si queremos que los otros trabajen sobre este formulario
deberemos copiarlo regularmente en una carpeta compartida para todos, de
modo que, cuando quieran realizar un cambio, deberan copiarlo de dicha
carpeta y luego volverlo a subir a la carpeta.

Designer es una herramienta que se conecta a la base de datos y por tanto se
crean los formularios en ella, de esta manera todo el mundo se conecta
mediante Designer a la aplicacién que contiene todos los formularios y no hay
problemas de diferentes versiones.

PL/SQL es un lenguaje de programacion, bastante potente para tratar de
gestionar la base de datos, también se utiliza SQL al crear formularios.

Las familias se dividen en:

Financieras.

Recursos Humanos.

Reabastecimiento.

Proyectos.

Manufactura.

Oracle maneja un conjunto de mdodulos que son los que crean una familia.
Ejemplo es que en la Familia de la Manufactura hay moddulos como es
Inventarios, Trabajo en Proceso, Administracion de Costo, Lista de Materiales y
el médulo de Ingenieria; todos estos aportan ciertas tareas que al final crean un
flujo de trabajo para la empresa.

Java: archive files (JAR) Para los desarrolladores hoy cada vez es mas
importante reconocer la necesidad de aplicaciones portatiles, distribuidas y
transaccionales que ayuden a incrementar la velocidad, seguridad y hagan
mas confiables las tecnologias del lado del servidor. En el mundo de las
tecnologias de la informacién, las aplicaciones empresariales deben estar
disefiadas, construidas y producidas con menos dinero, con gran velocidad y
CON MeNOS recursos.

Con la edicién empresarial de la plataforma Java (Java™ Platform, Enterprise
Edition, Java EE), el desarrollo de aplicaciones Java empresariales nunca ha
sido mas facil o rapido. El objetivo de la plataforma Java EE 5 es proporcionar
a los desarrolladores un grupo de API que reduzcan el tiempo de desarrollo, la
complejidad y mejoren el rendimiento de las aplicaciones.
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On-hand: Es la cantidad que esta disponible en el inventario o almacén de una
empresa.

Interfaz: La interfaz es una tabla intermedia entre la base de datos y la
aplicacidon que contiene una serie de datos que se ingresaran a la base.

URL: Es una direccion de internet que contiene la direccion del servidor de la
base de datos de la empresa para que se puedan conectar desde cualquier
parte del mundo siempre y cuando el usuario cuente con internet.

Direccion IP: La direccion IP es la que se debe de dar de alta en cada uno de
los equipos de computo que usard el sistema para su facil entrada.

Check box: Es un cuadro dentro de las aplicaciones que permite se habilite o
no alguna tarea que se necesite realizar en la aplicacion.

Mdédulos: Los modulos son aquellas responsabilidades que ejecutan ciertas
tareas para llevar a cabo un flujo de trabajo de una empresa.

ENG: Significa Engineering que en espafol es el médulo de Ingenieria.

BOM: Significa Bills of Materials que en espafiol es el mdédulo de la Lista de
Materiales.

ECOs (Engineering Change Order): Cambio en la Orden de Ingenieria esta
tarea se encuentra dentro del mddulo de Ingenieria y es el que permite la
realizacién de los cambios en un prototipo creado.

WIP: Work in Process en espafiol es el modulo de Trabajo en Proceso quien es
el encargado de hacer ordenes de trabajo para realizar los ensambles.

CST: Cost Management en espafiol es el médulo de la Administracion de
Costos donde se encuentra el rastreo completo de los costos de manufactura.

Transaction Type: Tipo de transaccién es la funcion en una forma de
inventarios donde se puede ver el tipo de transaccién que se necesita.

RMA: Return Material que en espafiol es la devolucién de un producto a un
cliente vendido.

GL: es General Ledger que en esparfol es el médulo de la Contabilidad
General.

e ——
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Cibergrafia:

Para la documentacion por modulo existen manuales un ejemplo es el
manual de inventarios que contiene 1040 hojas.

http://download.oracle.com/docs/cd/B40089 10/current/html/docset.html

Para la parte de documentacion de los flujos se encuentra esta pagina
donde viene cualquier solucion a problemas en la aplicacion.

https://support.oracle.com/CSP/ui/flash.html

Para bajar las pantallas y entrar a la aplicacién se necesita entrar a la
siguiente URL. Esta es la pagina oficial de Oracle.

http://www.oracle.com/partners/index.html

Para la parte de las funciones de manufactura se introduce esta URL para
conocer sus procesos.

https://login.oracle.com/mysso/url=https
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